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EE Hoiatussiimbolid — FI Varoitussym-bolit — GB Warnings Symbols — LT [spéjamieji Zenklai —
LV Bridinajuma simboli — NO Varselsymboler — PL Symbole ostrzegawcze — SE Varningssymboler
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EE Hoiatus / FI Varo / GB Warning / LT [spéjimas / LV Bridnajums / NO Advarsel / PL Ostrzezenie / SE Varning

EE Hoiatus - poorlev objekt / FI Varo py6rivid osia / GB Warning - Rotating object / LT Ispéjimas - besisukantis objektas / LV Bridinajums - rotgjoss objekts /
NO Advarsel om roterende gjenstand / PL OstrzeZenie - obracajacy sig przedmiot / SE Varning for roterande foremaél

EE Hoiatus - elekter / FI Séhkovirta / GB Warning - Electricity / LT [spéjimas - elektra / LV Bridindjums - elektriba / NO Advarsel om strem / PL Ostrzezenie
- elektryczno$¢ / SE Varning for strém

EE Hoiatus - poorlev 16ikeriist / FI Varo py6rivid terid / GB Warning - Rotating cutting tool / LT [spéjimas - besisukantis pjovimo jrankis / LV Bridinajums -
rotgjoss griezosais instruments / NO Advarsel om roterende skjaerende verktay / PL Ostrzezenie - obrotowe narzedzie tnaca / SE Varning for roterande
skdrande verktyg

EE Hoiatus - purustamisoht / FI Puristumisvaara / GB Warning - Risk of crushing / LT [spé&jimas - sutraiskymo pavojus / LV Bridinajums - saspieSanas risks /
NO Advarsel om klemmefare / PL Ostrzezenie - ryzyko zgniecenia / SE Varning for klamrisk

EE Hoiatus - teravad to6riistad / FI Varo terdvia terid / GB Warning - Sharp tools / LT [spé&jimas - astriis jrankiai / LV Bridinajums - asi instrumenti /
NO Advarsel om skarpt verktay / PL Ostrzezenie - ostre narzgdzia / SE Varning for vasst verktyg

EE Hoiatus - seatera / FI Varo sahanterdd / GB Warning - Saw blade / LT [spéjimas - pjuklo gelezté / LV Bridinajums - zaga asmens / NO Advarsel om
sagblad / PL Ostrzezenie - brzeszczot pily / SE Varning for sagblad

EE Hoiatus - kuum pind / FI Varo kuumia pintoja / GB Warning - Hot surface / LT [spéjimas - kar$tas pavirSius / LV Bridindjums - karsta virsma /
NO Advarsel om varm overflate / PL Ostrzezenie - goraca powierzchnia / SE Varning for het yta

EE Hoiatus - avarad rdivad / FI Varo, &la kéytd véljid vaatteita / GB Warning - loose fitting clothes / LT [spéjimas - laisvi drabuziai / LV Bridinajums -
plandosas drébes / NO Advarsel lostsittende klar / PL Ostrzezenie - luzno dopasowana odziez / SE Varning, 16st sittande
klader

EE Hoiatus - lahtised juuksed / FI Varo, pidd hiukset kiinni / GB Warning - loose hanging hair / LT [sp¢jimas - laisvi ilgi plaukai / LV Bridinajums -
brivi izlaisti mati / NO Advarsel, losthengende hér / PL Ostrzezenie - luzno opadajace wiosy / SE Varning, 16st hingande har

EE Hoiatus - sidemed / FI Varoitus, kipin6itd / GB Warning - Sparks / LT [spéjimas - kibirkstys / LV Bridinajums - dzirksteles / NO Advarsel om gnistdan-
nelse / PL Ostrzezenie - iskry / SE Varning for gnistbildning

EE Hoiatus - purustamisoht / FI Puristumisvaara / GB Warning - Risk of crushing / LT [spé&jimas - sutrai$kymo pavojus / LV Bridinajums - saspieSanas risks /
NO Advarsel om klemmefare / PL Ostrzezenie - ryzyko zgniecenia / SE Varning for klamrisk

EE Hoiatus - purustamisoht / FI Puristumisvaara / GB Warning - Risk of crushing / LT [spéjimas - sutraiSkymo pavojus / LV Bridinajums - saspieSanas risks /
NO Advarsel om klemmefare / PL Ostrzezenie - ryzyko zgniecenia / SE Varning for klamrisk

EE Hoiatus - purustamisoht / FI Puristumisvaara / GB Warning - Risk of crushing / LT [spéjimas - sutraiskymo pavojus / LV Bridindjums - saspieSanas risks /
NO Advarsel om klemmefare / PL Ostrzezenie - ryzyko zgniecenia / SE Varning for kldmrisk

EE Hoiatus - purustamisoht / FI Puristumisvaara / GB Warning - Risk of crushing / LT [spéjimas - sutraiskymo pavojus / LV Bridindjums - saspieSanas risks /
NO Advarsel om klemmefare / PL Ostrzezenie - ryzyko zgniecenia / SE Varning for klamrisk

EE Ettevaatust, remondija hooldustodde ajaks tuleb vool vilja liilitada / FI Varoitus! Virta on katkaistava huollon ja kunnossapidon ajaksi / GB Warning -
Power supply must be switched off during service and maintenance / LT [sp¢jimas: atlickant remonta ir techning priezitira biitina atjungti srovg /

LV Uzmanibu! Pirms apkopes vai remonta darbiem izsledziet stravas padevi! / NO Advarsel, strommen ma slds av ved service og vedlikehold / PL Uwaga!
Na czas naprawy i konserwacji nalezy odtaczy¢ doptyw pradu / SE Varning, strommen maste stingas av vid service och underhall




€ luna

EE Kohustusmirgid — FI Mairiyssymbolit - GB Mandatory Signs — LT Privalomieji Zenklai — LV Obligataa zimes —
NO Pabudssymboler — PL Znaki obowigzkowe — SE Pabudssymboler

EE Lugege juhendit/ FI Lue ohjekirjasta/ GB Read the Manual / LT Perskaitykite vadova / LV Izlasiet rokasgramatu / NO Lzs vejledningen / PL Przeczytaj
podrecznik / SE Lés manual

EE Kaitseprillid / FI Suojalasit / GB Protective glasses / LT Apsauginiai akiniai / LV Aizsargbrilles / NO Beskyttelsesbriller / PL Okulary ochronne /
SE Skyddsglaségon

EE Korvakaitsmed / FI Kuulonsuojain / GB Ear defenders / LT Ausy apsaugos / LV Ausu aizsargi / NO Herevearn / PL Nauszniki ochronne / SE Horselskydd

EE Kaitsemask / FI Suojanaamari / GB Protective mask / LT Apsauginé kauké / LV Aizsargmaska / NO Beskyttelses-maske / PL Maska ochronna /
SE Skyddsmask

EE Kaitseriietus / FI Suojapuku / GB Protective clothing / LT Apsauginiai drabuziai / LV Aizsargterps / NO Beskyttelsesdragt / PL Odziez ochronna /
SE Skyddsdrakt

EE Kaitsekindad / FI Suojakasi-neet / GB Protective gloves / LT Apsauginés pirstinés / LV Aizsargcimdi / NO Beskyttelseshandsker / PL Rekawice ochronne /
SE Skyddshandskar

220006

[, ]
M7 @ EE Kaitsejalandud / FI Suojajalkineet / GB Protective shoes / LT Apsauginiai batai / LV Aizsargapavi / NO Sikkerhedssko / PL Obuwie ochronne /
SE Skyddsskor
!
°
M8 EE Tostke tostuki abil / FI Nosto vaijerilla / GB Lift using hoist / LT Kelkite keltuvu / LV Paceliet,m izmantojot celSanas mehanismu / NO Loft med wire /
PL Podnos za pomoca dzwigu / SE Lyft med vajer
M9 @ EE Tiitke 6liga / FI Oljyn lisdys / GB Fill with oil / LT Pripildykite tepalo / LV Piepildit ar ellu / NO Pafyld olie / PL Napetnij olejem / SE Fyll pa olja

EE Keelumirgid — FI Kieltemerkit — GB Prohibition symbols — LT DraudzZiamieji simboliai —
LV Aizlieguma simboli — NO Forbudssymboler — PL Symbole ostrzegawcze — SE Forbudssymboler

EE Ehete kandmine keelatud / FI Korujen kaytto kielletty / GB Wearing of jewellry forbi / LT Draudziama dévéti papuosalus / LV Aizliegts nésat rotaslietas /
NO Forbudt & bruke smykker / PL Noszenie bizuterii zabronione / SE Férbud att anvanda smycken

EE Kandmine on keelatud / FI Késinelden kytto kielletty / GB Gloves must not be worn / LT Pirstiniy ne devéti / LV Ir jyvalky cimdi / NO Forbudt & bruke
hansker/ PL Nie wolno zakyaday rykawic / SE Forbud att anvénda skyddshandskar

PRH2

EE Viiltige kasutamist margade kétega / FI El marin kisin / GB Avoid wet hands / LT Saugokités, kad nesuslaptuméte ranky / LV Nestradajiet ar slapjam
PRH3 rokam / NO Undga vade hander / PL Unikaj dotykania mokrymi rekami / SE Undvik véta hanter

EE Parandustdid tohib teha vaid hooldusinsener / FI Vain huoltoteknikon korjattava / GB Repairs only by Service Engineer / LT Remontuoti gali tik priezitiros
PRH4 inZinierius / LV Remontdarbus veic tikai tehniskas apkopes inZenieris / NO Ma kun repareres af en servicetekniker / PL Naprawy wykonuje tylko inzynier ser-
wisu / SE Repareras endast av servicetekniker
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Flodesschema ............

Kopplingsschema
Reservdelslistor ......... .
EU-fOrSAKIAN ...t

LAS HELA MANUALEN OCH FOLJ ALLA
ANVISNINGAR NOGGRANT

VIKTIG SAKERHETSINFORMATION
LAS ALLA INSTRUKTIONER OCH VARNINGSMED-
DELANDEN INNAN DU ANVANDER DETTA VERKTYG

OPERATOR

SUNT FORNUFT OCH FORSIKTIGHET AR FAKTORER SOM
INTE AUTOMATISKT MEDFOLJER PRODUKTEN. DETTA
AR NAGOT OPERATOREN MASTE STA FOR. KOM IHAG:

1. Vid anvindning av elektriska verktyg, maskiner eller utrust-
ning ska grundliggande forsiktighetsatgirder alltid vidtas for
att minska risken for brand, elektriska stotar och personskador.

2. Hall arbetsomradet rent. Belamrade ytor kan ge upphov till
skador.

3. Beakta forhéllandena i arbetsomradet. Anvind inte maskiner
eller elverktyg i fuktiga, vata eller daligt upplysta miljder.
Utsitt inte utrustningen for regn och se till att arbetsytan ar vil
upplyst. Anvind inte verktyg i ndrheten av léttantdndliga gaser
eller vitskor.

4. Barn maste hallas pa sikert avstind frdn arbetsomradet.

5. Skydda dig mot elektriska stotar. Undvik att komma i kontakt
med jordade ytor sdsom ror, element, spisar och kylskap.

6. Var uppmérksam. Anvénd aldrig maskinen om du &r trott.

7. Anvind inte produkten under paverkan av alkohol eller droger.
Lis varningsetiketterna pa eventuella likemedel for att avgora
om intag péverkar omdome eller reflexer.

8. Bir inte 16sa klader eller smycken, eftersom de kan fastna i
rorliga delar.

9. Bir harskydd for att halla langt hér pa plats.

10. Anvind alltid 6gon- och 6ronskydd.
11. Sta alltid stadigt och med god balans.
12. Strick dig inte 6ver maskinen dé den &r paslagen.

FORE DRIFT

1. Kontrollera att strombrytaren dr AV da maskinen inte anvinds
och innan den ansluts till strom.

2. Anvind inga ej tillatna tillbehor for att forsoka oka verktygets
kapacitet. Godkinda tillbehor kan kopas hos aterforsiljaren eller
tillverkaren.

*

3. Kontrollera att ingen del av verktyget dr skadad innan du anvén-
der det. Om nagon del verkar skadad bor denna kontrolleras
noggrant for att se till att den fungerar som den ska och fyller
avsedd funktion.

4. Kontrollera inriktning och féstning av alla rorliga delar, brutna
delar och monteringsfixturer, samt ¢vriga forhallanden som kan
paverka driften. Eventuellt skadade delar bor repareras eller
bytas ut av en kvalificerad tekniker.

5. Anvind inte verktyget om inte brytaren slar pa och stinger av
som den ska.

DRIFT

1. Anvind aldrig verktyget eller nagot tillbehér for att utfora arbe-
te avsett for ett storre industriverktyg. Jobbet blir bittre och sik-
rare utfort om verktyget anvinds i den hastighet det &r avsett
for.

2. Bir inte verktyget i dess kabel.

3. Hall i stickkontakten — aldrig i sjdlva sladden — nir du drar ur
den.

4. Sla alltid av maskinen innan du drar ur sladden.

ANVAND INTE VERKTYGET OM DU AR OSAKER PA OM
ARBETSFORHALLANDENA AR SAKRA!

JORDNINGSANVISNINGAR

Maskinen har en trestiftskontakt, dir det tredje stiftet dr jordat.
Anslut endast denna kontakt till ett trehélsuttag. Kapa aldrig av det
jordade stiftet, da detta tar bort det skydd som stiftet ger. Att kapa
det jordade stiftet innebir en sédkerhetsrisk, och garantin upphor i
sa fall att gilla.

UTFOR INGA ANDRINGAR PA KONTAKTEN. OM DU AR
OSAKER, KONTAKTA EN KVALIFICERAD ELEKTRIKER.

SPECIFIKATION

AT e 20865 -0101
Luna ..o MDM 250
Max. borrkapacitet: .......c.ccoeceevvereennenns mm 25

Max. kapacitet for gdngskérning:......... mm 12
Kapacitet andfras .......oceeevevvevierenenenns mm 25
Kapacitet planfris..........ccceeevenencnend mm 50
Spindelslag ............. ...mm 70
Uthig@ning......ccovevvevenininenicieicicnend mm 230

Max. avstand spindel till bord.............. mm 350
Spindelkona .........ccoceeieiiiiiinininini MT#3 eller R8
Spindelhastighet...........cccoccovvenennnene r/min 100-1750 10 %
Effektiv bordsstorlek ..........cccccocennes mm 550 x 160
T-SPAT . mm 12
Arbetsbordets skjutldngd i sidled......... mm 160
Arbetsbordets skjutlingd i djupled ...... mm 300
Motoreffekt ......cccoverereriiieiiieeennen w 1000

Mitt (LXBXH) ...oooveeieiiecieeeeceeeeed mm 685 x 560 x 830
Vikt (netto/brutto) .......cccveeevveeeveeereeenne. kg 165/ 198
Forpackningsstorlek (LxBxH).............. mm | 840 x 820 x 1040

UPPACKNING OCH FORBEREDELSER

Innan du packar upp bor du noggrant kontrollera att forpackning-
en inte ir skadad, vilket kan ha paverkat maskinen. Om sa &r fal-
let, kontakta aterforsiljaren. Packa upp produkten forsiktigt och
kontrollera mot foljsedeln att forpackningen innehaller ritt typ och
kvantitet av standardtillbehor.




FUNKTION

Handratt for hojdjustering
Bas

Handratt for forskjutning i sidled
Lashandtag

Arbetsbord

Lashandtag for spindel
Handratt f6r finmatning
Djupdisplay
Nodstoppsbrytare

Touch switch-panel
Rotationshastighetsdisplay
Skyddshylsa

Spindelhus

Maskinkropp

Skydd for maskinkropp
Strombrytare

Lashandtag

Roterande skarvbricka
Lésbult

Med géngskérningshandtag
Lashandtag for finmatning
Stickkontakt

Justeringsbult

Handratt for forskjutning i djupled
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INSTALLATION

OBSERVERA!

FORSOK ALDRIG ANVANDA MASKINEN INNAN
INSTALLATIONEN AR SLUTFORD OCH INNAN ALLA
PRELIMINARA KONTROLLER HAR GENOMFORTS I
ENLIGHET MED DENNA MANUAL.

MONTERING AV MASKINEN

Maskinen bor monteras pa en robust, solid arbetsbdnk som r sa
pass hog att du inte behover boja dig ned for att mandvrera maski-
nen som vanligt.

Se till att arbetsplatsen &r ordentligt upplyst och att din skugga inte
skymmer arbetsytan.

Vi rekommenderar starkt att maskinen bultas fast ordentligt i en
robust arbetsbink med hjilp av de gingade hal didr maskinens fot-
ter dr fistade. Detta Okar stabiliteten och ddrmed sékerheten.
Borja med att borra fyra frigdende hal (M12) i arbetsbianken, med
matten som anges i diagrammet hér intill, och med M12-bultar
eller skruvar av lamplig ldngd och med planbricka (medfoljer ej).

294 4-M12-7H
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ANVANDNING

Denna maskin kan anvidndas bade till frdsning, borrning och
gingskirning i en rad olika applikationer. Den har en fin utsida,
manga olika hastigheter och &r enkel att anvinda.

Maskinen har utformats for industriell frésning, borrning,
gingskirning, brotschning, fasning och planfrisning av metall och
andra material.

DRIFT

1. Innan maskinen tas i bruk bor operatoren lidsa igenom instruk-
tionerna noggrant for att bekanta sig med maskinens uppbygg-
nad, de olika reglagens funktioner och driftsystemet.

2. Maskinen skots med tryckknappar (se kontrollpanel nedan). De
olika stegen hénvisar till flodesschemat.

Spindelvarvtalsmétare

Kontrollpanel

( ( Power

O Stop
* —‘ Forward
Speed
* J Reverse
O O




Mitare for spindeldjup

- ~

8888

I O
]

L1 =

FLODE

1.

Sitt i elkontakten i uttaget. Still brytaren (till vénster) i ldge ‘I’.
Stromindikatorlampan tdnds (gron, framf6r spindelhuset).

9. Borr- och frismaskinen har en framtriddande funktion: du kan
anvinda den bade som vinkelfrés och till horisontell friasning
(innan du flyttar pa spindeldockan maste du forst lossa
insexskruven pa hoger sida och sedan de tva muttrarna for att
kunna vinkla den). Till detta behover du extra tillbehor till
arbetsbordet. Se bilderna nedan.

2. Lossa pa ngdstoppsbrytaren genom att vrida pa det runda huvu-
det. Spindelvarvtalsmitaren visar ‘0000°.
3. Tryck pa ‘Start’-knappen pa kontrollpanelen. Lampan ovanfor
‘Start’-knappen tidnds och spindelvarvtalsméitaren visar ‘0100
FRAMAT’. Observera: ‘0100’ ir den ligsta hastigheten.
4. Hastigheten dkas med ‘ﬂ’-knappen och minskas med “J}’-knap-
pen.
5. Du stannar spindeln genom att trycka pa ‘Stopp”-knappen. Om
du sedan trycker pa ‘Start’-knappen igen kommer spindelhas-
tigheten att vara densamma som den senast instéillda.
6. Trycker du pa knappen “Géngskirning” tinds lampan ovanfor
knappen. Maskinen dr nu i gingskdrningsldge. Knapparna
‘Framat’ och ‘Bakat’ kan inte anvéndas.
7. Gingskdrning: Den hogsta mogliga hastigheten i gédngskir-
ningsldge dr 500 rpm.
Tryck pa knappen ldngst ut pa handtaget for att aktivera rota- Observer?: . . . < e
tionsriktning “framat”. Trycker du igen dndrar spindeln rota- Efter anvindning ska strombrytaren stillas pa ‘0’ och sladden
tionsriktning. dras ur.
8. Finmatningsfunktion: Nér handratten &dr last (A) kan juster-
ingshandtaget (B) inte anvindas. Vrid pa handratten for fin-
matning (C). Spindelns finskdrning aktiveras.
FOLJSEDEL
Nr. | Beskrivning Antal | Anmérkningar
1 Borrchuck med konfiste och nyckel 1
2 L insexnyckel S: 3,4,5,6 4
3 Dubbelsidig nyckel: 8x10; 14x17;17x19 3
4 Oljekopp 1
5 T-mutter 2
6 L insexnyckel sats 1
7 Fast nyckel 1
8 Sikring 1
9 Manual 1




FLODESSCHEMA
230V/50Hz
sl

1000 Bakat

Strémbrytare
pa

Stromlampa pa

0000 Framat

Nodstopp
Stopp g

Bakat

Framat

( Svarar inte )—( Tryck pa handtagsknapp )—
Stopp

0000 Framat
Stopp

1800 Framat

Nodstopp

250 Bakat

100 Bakat

|

100 Framat

Tryck pa handtagsknapp

Svarar inte

100 Framat

av

NS

Giingskirning - lampa pa

Strémbrytare

250 Framat

Tryck pa handtagsknapp

100 Framat

Svarar inte

Nodstopp

pd

0000 Framat
Stopp

Stopp

C Giingskirning - lampa av :>

Giingskdrning - lampa av :)

Stromlampa av
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LES HELE MANUALEN OG FOLG ALLE
ANVISNINGER NOYE

VIKTIG SIKKERHETSINFORMASJON
LES ALLE INSTRUKSJONER OG ADVARSELSINFOR-
MASJONER FOR DU BRUKER DETTE VERKT@YET

OPERATOR

SUNN FORNUFT OG FORSIKTIGHET ER FAKTORER SOM
IKKE AUTOMATISK MEDFO@LGER PRODUKTET. DETTA ER
NOE OPERAT@REN MA STA FOR. HUSK:

1.Ved bruk av elektriske verktgy, maskiner eller utrustning skal
grunnleggende forsiktighetsregler alltid fglges for a minske
risikoen for brann, elektrisk stgt og personskader.

2.Hold arbeidsomradet rent. Okkuperte flater kan fgre til skader.

3.Fglg forholdet i arbeidsomradet. Bruk ikke maskiner eller
elektrisk verktgy i fuktige, vate eller darlig opplyste miljger.
Utsett ikke utrustningen for regn og pass pa at arbeidsflaten er
godt opplyst. Bruk ikke verktgy i nerheten av lettantendelige
gasser eller vesker.

4.Barn ma holdes pa sikker avstand fra arbeidsomradet.

5.Beskytt deg mot elektriske stgt. Unnga & komme i kontakt med
jordede flater som rgr, element, komfyrer og kjgleskap.

6.Ver oppmerksom. Bruk aldri maskinen hvis du er trgtt.

7 Bruk ikke produktet under pavirkning av alkohol eller narko-
tiske midler. Les advarseletikettene pa eventuelle legemidler
for & avgjgre om inntaket pavirker dgmmekraften eller reflek-
ser.

8.Bruk ikke Igsthengende kler eller smykker, ettersom de kan
sette seg fast i bevegelige deler.

9.Bruk harnett for a holde langt har pa plass.

10.Bruk alltid gye- og hgrselsvern.
11.Sta alltid stpdig og med god ballanse.
12.Len deg ikke over maskinen mens den er slatt pa.

FOR DRIFT

1. Kontroller at strgmbryteren er AV nar maskinen ikke brukes og
for den kobles til strgm.

Instruksjonsboken er oversatt av Luna Norge AS, og det tas forbehold om feil.
Bore- og fresemaskinen selges via Luna Norge AS sine forhandlere.

*

2. Bruk ingen ikke tillatte tilbehgr for & forsgke & gke verktgyets
kapasitet. Godkjente tilbehgr kan kjgpes hos Luna-forhandleren
eller produsenten.

3. Kontroller at ingen del av verktgyet er skadet fgr du bruker det.
Om noen del ser ut som om den er skadet, bgr denne kontrolle-
res ngye for & se om den fungerer som den skal og fyller bereg-
net funksjon.

4. Kontrollere innretning og festing av alle bevegelige deler, brek-
te deler og monteringsfester, samt gvrige forhold som kan
pavirke driften. Eventuelt skadede deler bgr repareres eller byt-
tes ut av en kvalifisert tekniker.

5. Bruk ikke verktgyet om ikke bryteren slar pa og stenger av som
den skal.

DRIFT

1. Bruk aldri verktgyet eller noe tilbehgr for a utfgre arbeid bereg-
net for et stgrre industriverktgy. Jobben blir bedre og sikrere
utfgrt om verktgyet brukes i den hastighet det er beregnet for.

2. Bar ikke verktgyet i kabelen.

3. Hold i stikkontakten — aldri i selve ledningen — nar du drar den
ut.

4. Sla alltid av maskinen fgr du drar ut ledningen.

BRUK IKKE VERKT@OYET OM DU ER USIKKER PA OM
ARBEIDSFORHOLDENE ER SIKRE!

JORDINGSANVISNINGER

Maskinen har en trestiftskontakt, der den tredje stiften er jordet.
Koble kun denne kontakten til et trehullsuttak. Kapp aldri av den
jordede stiften, da dette tar bort den beskyttelsen som stiften gir. A
kappe den jordede stiften innebarer en sikkerhetsrisiko, og garan-
tien opphgrer i s fall & gjelde.

UTFOR INGEN ENDRINGER PA KONTAKTEN. OM DU ER
USIKKER, KONTAKT EN KVALIFISERT ELEKTRIKER.

SPESIFIKASJON

AT e 20865 -0101
Luna ... MDM 250
Maks. borekapasitet............cceceeueuennnens mm 25
Maaks. kapasitet for gjengeskjering....mm 12
Kapasitet endefres .......cc.ccceevevencnnenne. mm 25
Kapasitet planfres.......c..cccecvevverencnend mm 50
Spindelslag .......coceveevienieniiieeees mm 70
ULSPIING ..t mm 230
Maks. avstand spindel til bord ............. mm 350
Spindelkon .......oceeevieieiiiiecee MT#3 eller RS
Spindelhastighet ........... ...o/m 100-1750 +10 %
Effektiv bordstgrrelse ... ...mm 550 x 160
T=SPOT ittt mm 12
Arbeidsbordets skyvelengde sideveis ..mm 160
Arbeidsbordets skyvelengde i dybden .mm 300
Motoreffekt .........coooiviiiiiiiniicee W 1000

Mal (LxBxH).......... ..mm 685 x 560 x 830
Vekt (netto/brutto) ........ccccceeveeecuveeenneennes kg 165/ 198
Forpakningstgrrelse (LxBxH) .............. mm | 840 x 820 x 1040

OPPAKKING OG FORBEREDELSER

Fgr du pakker opp bgr du ngye kontroller at forpakningen ikke er
skadet, som kan ha pavirkning pa maskinen. Om s er tilfelle, kon-
takta Luna-forhandleren. Pakk opp produktet forsiktig og kontrol-
ler mot pakkseddel at forpakningen inneholder riktig type og kvan-
titet av standardtilbehgr.




FUNKSJON

Handratt for hgydejustering
Base

Héndratt for forskyvning sideveis
Lasehéandtak

Arbeidsbord

Lésehandtak for spindel
Handratt for finmating
Dybdedisplay

Ngdstopp bryter

Touch switch-panel
Rotasjonshastighetsdisplay
Vernehylse

Spindelhus

Maskinkropp

Beskyttelse for maskinkropp
Strgmbryter

Léasehandtak

Roterende skjgtebrikke
Lasebolt

Med gjengeskjeringshandtak
Lésehéandtak for finmating
Stikkontakt

Justeringsbolt

Handratt for forskyvning i dybden
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INSTALLASJON

OBSERVERE!

FORSOK ALDRI A BRUKE MASKINEN FOR INSTALLA-
SJONEN ER FERDIG OG FOR ALLE PRELIMINZAERE
KONTROLLER ER GJENNOMFO@RT I SAMSVAR MED
DENNE MANUALEN.

MONTERING AV MASKINEN

Maskinen bgr monteres pa en robust, solid arbeidsbenk som er
sapass hgy at du ikke trenger & bgye deg ned for & mangvrere
maskinen som vanlig.

Pass pa at arbeidsplassen er ordentlig opplyst og at din skygge ikke
skygger for arbeidsflaten.

Vi anbefaler pa det sterkeste at maskinen boltes fast skikkelig i en
robust arbeidsbenk med hjelp av de gjengede hullene der maski-
nens fatter er festet. Detta gker stabiliteten og dermed sikkerheten.
Start med & bore fire hull (M12) i arbeidsbenken, med mélene som
angis i diagrammet nedenfor, og med M12-bolter eller skruer av
egnet lengde og med planbrikke (medfglger ikke).
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BRUK

Denne maskinen kan brukes béade til fresning, boring og gjeng-
eskjering i en rekke ulike applikasjoner. Den har en fin utside,
mange ulike hastigheter og er enkel & bruke.

Maskinen er utformet for industriell fresning, boring, gjeng-
eskjering, brotsjing, fasing og planfresing av metall og andre
materialer.

DRIFT

1. Fgr maskinen tas i bruk bgr operatgren lese gjennom instruk-
sjonene ngye for & gjore seg kjent med maskinens oppbygging,
de ulike reglenes funksjoner og driftsystemet.

2. Maskinen betjenes med trykknapper (se kontrollpanel neden-
for). De ulike trinnene henviser til mengdeskjemaet.

Spindelturtallsmaler

( ( Power

Q Stop
* —‘ Forward
Speed
* J Reverse
O O




Maler for spindeldybde
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DRIFTSTRINN

1

. Sett i strgmkontakten i uttaket. Still bryteren (til venstre) i posi-

sjon "I”. Strgmindikatorlampen tennes (grgnn, frampa spindel-
huset).

. Lgsne pa ngdstopp bryteren ved & vri pa det runde hodet.

Spindelturtallsmaleren viser ”0000”.

. Trykk pé “Start” knappen pé kontrollpanelet. Lampen ovenfor

”Start” knappen tennes og spindelturtallsméleren viser 0100
FRAMOVER?”. Observere: “0100” er den laveste hastigheten.

. Hastigheten gkes med “T”-knappen og minskes med “{}”-knap-
pen.
. Du stopper spindelen ved & trykka pa ”Stopp” knappen. Om du

sd trykker pa ”Start” knappen igjen kommer spindelhastigheten
til & veere den samme som den siste innstillingen.

. Trykker du pa knappen “Gjengeskjering” tennes lampen oven-

for knappen. Maskinen er na i gjengeskjeringsposisjon.
Knappene “Framover” og "Bakover” kan ikke brukes.

. Gjengeskjering: Den hgyeste mulige hastigheten i gjeng-

eskjaringsposisjon er 500 o/min.

Trykk pa knappen lengst ut pa handtaket for & aktivere rota-
sjonsretningen “framover”. Trykker du igjen endrer spindelen
rotasjonsretning.

. Finmatingsfunksjon: Nér handrattet er last (A) kan justerings-

héndtaket (B) ikke brukes. Vri pa héndrattet for finmating (C).
Spindelens finskjering aktiveres.

FOLGESEDDEL

9. Bore- og fresmaskinen har en framtredende funksjon: du kan
bruke den bade som vinkelfres og til horisontal fresing (fgr du
flytter pa spindeldokken ma du fgrst lgsne insex skruen pa
hgyre side og sa de to mutrene for & kunne vinkle den). Til dette
trenger du ekstra tilbehgr til arbeidsbordet. Se bildene under.

Observere:
Etter bruk skal strgmbryteren settes pa ’0” og ledningen trek-
kes ut.

Nr.| Beskrivelse Antall

Anmerkninger

1 Borchuck med kon feste og ngkkel

1

2 L insex ngkkel S: 3,4,5, 6, 4
3 Dobbeltsidig ngkkel: 8x10; 14x17;17x19 3
4 Oljekopp 1
5 T-mutter 2
6 L insex ngkkel sett 1
7 Fast ngkkel 1
8 Sikring 1
9 Manual 1




MENGDESKJEMA

230V/50Hz
»l

Strgmbrytere
pa

Strgmlampa pa

-

0000 Framover Ngdstopp )
Stopp pi
Start

1000 Bakover Bakover Framover 1800 Framover

0000 Framover
Stopp

( Svarer ikke )—( Trykk pa handtagsknapp )_
Stopp

Ngdstopp

Gjenge-
skjering

100 Framover Gjengeskjering - lampe pa

250 Bakover

250 Framover

Trykk pa handtagsknapp

Trykk pd handtagsknapp

100 Bakover 100 Framover

1

Bakover

Ngdstopp

péa

0000 Framover
Stopp

Stopp

C Gjengeskjering - lampe av :}

100 Framover Gjengeskjering - lampe av :)

Strgmbrytere
av

Strgmlampe av
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LUE KAYTTOOPAS KOKONAAN JA NOUDATA
KAIKKIA OHJEITA HUOLELLISESTI

TARKEA TURVALLISUUSTIEDOTE
LUE KAIKKI OHJEET JA VAROITUKSET ENNEN KUIN
KAYTAT TATA KONETTA

KAYTTAJA

TERVE JARKI JA VAROVAISUUS OVAT OMINAISUUK-
SIA, JOTKA EIVAT TULE KONEEN MUKANA. NIISTA
KAYTTAJAN ON PIDETTAVA ITSE HUOLTA. MUISTA:

1. Kun kiytdt sdhkokdyttoisid tyokaluja, koneita tai laitteita,
perusturvallisuustoimenpiteet ovat aina vélttaméttomii tulipa-
lo-, sdhkdisku- ja henkilovahinkovaarojen vihentdmiseksi.

2. Pidéd tyoalue siistind. Epédjdrjestyksessd olevat pinnat voivat
johtaa tapaturmiin.

3. Kiinnitd huomiota olosuhteisiin tydpaikalla. Ali kiyti koneita
tai sdhkotyokaluja kosteassa, mérdssi tai heikosti valaistussa
ympiristossi. Al altista laitteita sateelle ja varmista, etti tyos-
tettivit pinnat ovat hyvin valaistuja. Ald kiytd laitteita hel-
posti syttyvien kaasujen tai nesteiden ldheisyydessd.

4. Lasten tulee pysyé turvallisen vélimatkan pddssi tydalueesta.

5. Suojaudu sdhkaiskuilta. Viltd kosketusta maadoitettuihin pin-
toihin, kuten putkiin, pattereihin, liesiin ja jaikaappeihin.

6. Keskity tehtiviin. Ald koskaan kiyti laitetta, mikili olet viisy-
nyt.

7. Al kiiyti laitetta alkoholin tai muiden huumaavien aineiden
vaikutuksen alaisena. Lue mahdollisesti kédyttdmiesi lddkeaine-
iden varoitustekstit ja mieti, vaikuttavatko ne arviointikykyysi
tai reflekseihisi.

8. Al kiiyti viljid vaatteita tai koruja, jotka voivat takertua liik-
kuviin osiin.

9. Peiti pitkét hiukset suojuksella.

10. Kéytd aina silmén- ja kuulonsuojaimia
11. Seiso aina tukevasti ja hyvissi tasapainossa.
12. Ald ojentaudu koneen yli, kun se on palli.

ENNEN KAYTTOA

1. Tarkasta, etti virtakatkaisija on POIS PAALTA, kun konetta ei
kiytetd ja ennen kuin se liitetdén virtaldhteeseen.

2. Ali yriti lisiiti koneen suorituskykyi ylimriisilld lisilaitteil-
la. Koneelle hyviksyttyjd lisélaitteita on saatavana jilleen-
myyjdltd tai valmistajalta.

*

3. Tarkasta ennen kéyttod, ettei mikéddn koneen osa ole vioittunut.
Mikili jokin osa vaikuttaa vioittuneelta, se on tarkastettava
huolellisesti. Tarkasta, toimiiko se oikealla tavalla ja tdyttddko
se tehtdvinsi.

4. Tarkasta kaikkien liikkuvien osien suuntaus ja kiinnitys.
Tarkasta kiinnittimet, mahdolliset murtumat sekd muut olosuh-
teet, jotka voivat vaikuttaa koneen toimintaan. Mahdolliset vio-
ittuneet osat on annettava ammattitaitoisen huoltoteknikon kor-
jattavaksi tai vaihdettavaksi.

5. Al kiyti laitetta, mikili virtakatkaisija ei kiiynnisti ja sammu-
ta sitd moitteettomasti.

KAYTTO

1. Ald koskaan kiyt laitetta tai tarviketta tyshon, joka on tarkoi-
tettu tehtdviksi suuremmalla teollisuustyokalulla. Laite tekee
tyonsd paremmin ja turvallisemmin juuri silld nopeudella, jolle
se on suunniteltu.

2. Ald kanna laitetta sihkdjohdosta.

3. Pidé kiinni pistokkeesta — dlid koskaan johdosta — kun irrotat
sen virtaldhteestd.

4. Sammuta kone aina ennen kuin irrotat pistokkeen virtalidhtee-
std.

ALA KOSKAAN KAYTA LAITETTA, MIKALI EPAILET
TYOOLOSUHTEIDEN TURVALLISUUTTA!

MAADOITUSOHJEET

Koneessa on kolminapainen pistoke, jonka kolmas napa on maa-
doitettu. Pistokkeen saa liittdd vain kolmireikéiseen pistorasiaan.
Ali koskaan katkaise maadoitusnapaa, silli se poistaa navan suo-
jausmahdollisuuden. Maadoitusnavan katkaisu aiheuttaa turvalli-
suusriskin, joka johtaa takuun raukeamiseen.

ALA MUUTA PISTOKETTA MILLAAN TAVALLA. MIKALI
OLET VAHANKAAN EPAVARMA, OTA YHTEYTTA
AMMATTITAITOISEEN SAHKOASENTAJAAN.

TEKNISET TIEDOT

ATEIC e 20865 -0101
LUuna .cooeeeiieiiee e MDM 250
Maks. porakoko...... ...mm 25

Maks. kierreleikkaus KoKo ...........c...... mm 12

Maks. pddtyjyrsinkoko ..........cccceeeneene. mm 25

Maks. tasojyrsinkoko .........ccceeveveenns mm 50
Karalitke ......coceeveveeeeieieieeieseeeeed mm 70
UIKONEMA ... mm 230
Maks. etdisyys kara - poytd. ..mm 350
Karakartio ........cooeeveeeeieiencncnincncnccnee MT#3 tai R8
Karanopeus.........c..c....... ..Ipm 100-1750 10 %
Poydin hyotypinta-ala.........cceeeeveenenns mm 550 x 160
TAUra oo mm 12
Poydén poikittaisliike .........ccceverennenns mm 160
Poydén pituusliike .......ccoecvevvevenencned mm 300
MOOHOTIENO ..o W 1000
Mitat (PxLxK)........ .mm 685 x 560 x 830
Paino (netto/brutto)..........ceceeveeruveneeencnns kg 165/ 198
Pakkauskoko (PXLXK) ......cccevieneenncins mm | 840 x 820 x 1040

PAKKAUKSESTA PURKAMINEN JA KAYTON
VALMISTELU

Tarkasta huolellisesti ennen kuin purat koneen pakkauksesta, ettei
pakkaus ole vahingoittunut tavalla, joka voi vaikuttaa koneeseen.
kauksesta varovaisesti ja tarkasta ldhetyslistasta, ettd kaikki toimi-
tukseen sisdltyvit perustarvikkeet ovat oikeita ja ettd niitd on oikea
lukuméiri.
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TOIMINTA

1 Korkeudensééddin

2 Pohja

3 Sivusiirtosidddin

4 Lukituskahva

5 Tyopoytd

6 Karan lukituskahva

7 Hienosyo6ttosdadin

8 Syvyysndytto

9 Hatdpysdytin
10 Touch switch -paneeli
11 Py6rimisnopeuden niytto
12 Suojaholkki
13 Karapesi
14 Koneen runko
15 Koneen rungon suojus
16 Virtakatkaisija
17 Lukituskahva
18 Pyorivi liitoslevy
19 Lukkopultti
20 Kierreleikkauskahvalla
21 Hienosyoton lukituskahva
22 Pistoke
23 Saatopultti
24 Syvyyssiirtokahva

ASENTAMINEN

HUOMAA!

ALA KOSKAAN YRITA KAYTTAA KONETTA ENNEN
KUIN ASENNUS ON SUORITETTU LOPPUUN JA ENNEN
KUIN OLET TEHNYT KAIKKI ENSISIJAISET TAR-
KASTUKSET TAMAN OPPAAN MUKAISESTI.

KONEEN ASENENTAMINEN

Kone tulee asentaa lujalle ja tukevalle tyotasolle, jonka korkeus
riittdd koneen normaaliin kdyttdmiseen kumartumatta.

Varmista, ettd tyopaikka on hyvin valaistu eikd varjosi peitd tyos-
tettdvid pintaa.

Kone kannattaa ehdottomasti kiinnittdd tukevaan tyotasoon kierre-
rei'istd, joihin koneen jalat on asennettu. Se lisdd koneen vakautta
ja siten myds turvallisuutta.

Aloita poraamalla neljd ldpimenevid reikdd (M12) tyotasoon pii-
rustuksen mukaan, ja kiinnitd kone sopivan pituisilla M12-pulteil-
la tai ruuveilla ja aluslevyilld (ei sisélly toimitukseen).

294 4-M12-7H
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Tilld koneella voidaan seki jyrsid, porata ettd kierteittdd monen-
laisia kohteita. Kone on tyylikds, moninopeuksinen ja helppokiyt-
toinen.

Kone on suunniteltu metallien ja muiden materiaalien teolliseen
jyrsintdédn, poraukseen, kierteitykseen, aventamiseen, viisteitykse-
en ja tasojyrsintdén.

KAYTTO

1. Kéyttdjan on luettava ohjeet huolellisesti ennen koneen kéyt-
tod niin, ettd hdn tuntee koneen rakenteen, sen sdédtimien toi-
minnot seki kdyttojarjestelmén.

2. Konetta kéytetddn painikkeiden avulla (ks. ohjauspaneeli alla).
Eri portaat viittaavat virtauskaavioon.

Karan kierrosnopeusmittari

Ohjauspaneeli
( ( Power ==
O Stop
* —‘ Forward
Speed
* J Reverse
(@] (@]
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Karan syvyysmittari
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NOPEUSPORTAIKKO

1.

Liitd sdhkopistoke pistorasiaan. Kddnni katkaisija (vasemmal-
le) asentoon "I". Virran merkkivalo syttyy (vihred, karapesin
edessi).

. Vapauta hatdpysidytin kddntamalld pyoredd pddtd. Karan kier-

rosnopeusmittarissa lukee 0000.

. Paina ohjauspaneelin kidynnistyspainiketta. Kdynnistyspai-nik-

keen yldpuolella oleva merkkivalo syttyy ja karan kierrosno-
peusmittarissa lukee 0100 ETEENPAIN. Huomaa: 0100 on
alin nopeus.

Nopeutta nostetaan ‘f”-painikkeella ja alennetaan ‘|’-painik-
keella.

. Kara pysidhtyy pysdytyspainiketta painamalla. Kun painat

kédynnistyspainiketta sen jilkeen uudelleen, karan kierrosno-
peus on sama kuin viimeksi asetettu.

. Kun painat Kierreleikkaus-painiketta, painikkeen yldpuolella

oleva merkkivalo syttyy. Silloin kone on kierreleikkaustilassa,
etkd voi kdyttdd eteenpdin- ja taaksepdin-painikkeita.

. Kierreleikkaus: Kierreleikkaustilassa koneen suurin mahdolli-

nen nopeus on 500 rpm.

Kéynnistd koneen pyoriminen eteenpidin painamalla kahvan
ulointa painiketta. Uudelleen painaminen vaihtaa karan pyori-
missuuntaa.

Hienosyottotoiminto: Kun sdddin (A) on lukittu, sddtokahvaa
(B) ei voi kiyttdd. Kddnnd hienosyottosaddintd (C). Se aktivoi
karan hienoporauksen.

LAHETYSLISTA

9. Pora- ja jyrsinkoneessa on erinomainen toiminto: voit kéyttia
sitd sekd kulmajyrsintddn ettd vaakajyrsintdédn (ennen karapyl-
kdn kallistamista oikean puolen kuusioruuvit on avattava,
samoin molemmat mutterit). Toimintoa varten tarvitset
tyopoydélle aputarvikkeita. Ks. kuvat alla.

Huomaa:
Kiyton jilkeen virtakatkaisija kidfinnetidéin (-asentoon ja pis-
toke irrotetaan virtaldhteesta.

nro| Kuvaus Lkm

Huomautukset

1 Poraistukka, kiinnityskartio ja avain

2 L-kuusioavaimet S: 3,4, 5, 6,

3 Kaksipdiset avaimet: 8x10; 14x17;17x19

4 Oljykuppi

5 T-mutteri

6 L-kuusioavainsarja
7 Kiintoavain

8 Sulake

9 Kayttoopas

13




€ luna

VIRTAUSKAAVIO

230V/50Hz
»!

0000 Eteenpiin
stop

100 Eteenpéin

Virtakatkaisija
padlla

Merkkivalo palaa

Hitdpysdytin
paalla

Kiyn-
nistys

Etenn-

Taakse-
pdin

1000 Taaksepidin

1800 Eteenpiin

piin

0000 Eteenpiin
pysdytys

Pysiytys

Hitdpysdytin

100 Eteenpiin

Kierteitys-merkkivalo palaa

Kierteitys

250 Taaksepdin

250 Eteenpiin

Paina kahvan painiketta

100 Taaksepéin

1

Ei vastaa

Paina kahvan painiketta

100 Eteenpdin

Ei vastaa

Hitdpysdytin
padlld

0000 Eteenpdin
pysdytys

Pysiytys

C Kierteitys-merkkivalo palaa:>

100 Eteenpdin

Kierteitys-merkkivalo palaa :)

Virtakatkaisija
palta

Merkkivalo ei pala
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LAS DENNE MANUAL GRUNDIGT OG FOLG
ALLE INSTRUKSER N@QJE

VIGTIGE SIKKERHEDSFORSKRIFTER
LS ALLE INSTRUKTIONER OG ADVARSLER, FOR
DENNE MASKINE TAGES I BRUG

OPERATOR

ALMINDELIG SUND FORNUFT OG FORSIGTIGHED ER
FAKTORER, DER IKKE KAN VARE INDBYGGET I ET
PRODUKT. DISSE FAKTORER ER OPERATORENS
ANSVAR. HUSK:

1. Nar man bruger elektriske verktgjer, maskiner eller udstyr,
skal man altid iagttage de grundleggende sikkerhedsforan-
staltninger for at mindske risikoen for brand, elektrisk stgd og
personskade.

2. Hold arbejdsomradet ryddeligt. Uorden pé arbejdsomrader kan
medfgre uheld.

3. Var opmeerksom pa arbejdsforholdene. Varktgjsmaskiner og
lignende ma ikke bruges pa steder, hvor der er fugtigt, vadt
eller darligt belyst. Udstyret ma ikke udsettes for regn, og
arbejdsomradet skal vare godt oplyst. Brug aldrig varktgj i
narheden af breendbare gasser eller vasker.

4. Lad ikke bgrn komme i n@rheden af arbejdsstedet.

5. Beskyttelse mod elektrisk stgd. Undgéd kontakt med jordede
flader som f.eks. rgr, radiatorer, komfurer og kgleskabe.

6. Vear hele tiden opmarksom. Betjen aldrig en maskine, hvis du
er treet.

7. Lad vere med at betjene produktet, hvis du er under indfly-
delse af alkohol eller medicin. Leas advarselsteksterne pa
medicinens indlegsseddel for at afggre, om din dgmmekraft
eller dine reflekser kan vare forringet.

8. Undga lgstsiddende t@j og smykker, idet de kan blive viklet ind
i bevaegelige dele.

9. Benyt harnet eller andet, der kan holde pa langt har.

10. Brug altid gjenvaern og hgrevaern, uden undtagelse.
11. Sgrg for at sté sikkert og i god balance hele tiden.
12. Straek dig ikke op over eller hen over maskiner, der er i drift.

*

FOR DU TAGER MASKINEN I BRUG

1. Sgrg for, at afbryderen star pa OFF, nar du ikke bruger maski-
nen, og fgr du slar strgmmen til.

2. Prgv ikke at benytte uegnet tilbehgr i et forsgg pa at overgd
verktgjets kapacitet. Godkendt tilbehgr kan fés hos forhandle-
ren eller maskinproducenten.

3. Kontrollér for beskadigede dele, fgr verktgj tages i brug; dele,
der vaekker mistanke, skal kontrolleres ngje, sa man kan rade
bod pa evt. beskadigelse og sikre sig, at de fungerer som de skal
og virker efter hensigten.

4. Kontrollér de bevagelige deles opretning, om de gar traegt, om
noget er i stykker, om alt er forsvarligt spandt fast, og andre
forhold, der kan pavirke verktgjets funktion. Beskadigede dele
skal repareres eller udskiftes af en kvalificeret tekniker.

5. Brug ikke maskinen, hvis afbryderen eller andre knapper ikke
virker.

BRUG

1. Brug ikke varktgjet/maskinen eller tilbehgr til noget, der bgr
udfgres med et stgrre industriverktgj. Arbejdet udfgres bedre
og mere sikkert, hvis varktgjet bruges med den tilt@nkte effekt.

2. Ber ikke varktgjet i kablet.

3. Trek altid kablet ud ved stikproppen. Fla aldrig kablet ud af
stikkontakten.

4. Sluk altid for maskinen, fgr stikket treekkes ud.

HVIS DER ER DEN MINDSTE TVIVL OM, HVORVIDT
ARBEJDET KAN UDF(@RES SIKKERT, SA UNDLAD AT
BRUGE MASKINEN!

INSTRUKTIONER FOR JORDING

Maskinen har en trebenet stikprop, idet det tredje ben er et jordben.
Kablet ma kun sattes i en stikkontakt med tre huller. Prgv ikke at
eliminere den beskyttelse, som jordledningen giver, ved at fjerne
det runde ben. Hvis jordbenet fjernes, medfgrer det reduceret sik-
kerhed, ligesom garantien bortfalder.

STIKPROPPEN MA IKKE ANDRES. HVIS DU ER 1 TVIVL,
SA KONTAKT EN AUTORISERET ELEKTRIKER.

SPECIFIKATIONER

AT e 20865 -0101
Luna ... MDM 250
Maks. borekapacitet ................ v 25
Maks. gevindskarekapacitet 12
Endefrasekapaciteet ...........ccceverencne 25
Planfresekapacitet.........cocecveeverencnend 50
Spindell@ngde .........ccoceeveeveenienienenns 70
Udh@ng .....cooeevveviiniiniiniene, 230
Maks. afstand spindel - bord.... 350

Spindelkonus .........ccccecveeenene MT#3 eller RS

Spindelhastighed .........cccooeeienininind rpm 100-1750 +10 %
Bordets effektive stgrrelse.................... 550 x 160
T-S1Ot StAITEISE ...ovvveverereriieieciieceas 12
Bordets tvaerbevagelse..........cccceeend 160
Bordets l&ngdebevagelse ... 300
Motoreffekt .......cceevvreiennnnnee. 1000
Samlet stgrrelse (LxBxH) ... 685 x 560 x 830
Vgt (netto/bIutto) .......cecvevevererenuennennd 165/ 198

Stgrrelse i emballeret stand (LxBxH) .mm | 840 x 820 x 1040
UDPAKNING & FORBEREDELSER INDEN
BRUG

Inden udpakning skal du omhyggeligt kontrollere, om emballagen
og dermed evt. maskinen er beskadiget; kontakt i givet fald din
forhandler. Pak forsigtigt maskinen ud og kontrollér, om alt stan-
dardtilbehgret er der, i overensstemmelse med den vedlagte liste.
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Haéndhjul til 1gft

Fod

Handhjul til tveertilspending
Lasehéndtag

Arbejdsbord
Spindellasehandtag

Handhjul til finindstilling af tilspaending
Dybdedisplay

Ngdstopknap

Panel med touch-knapper
Rpm-display
Beskyttelsesdeksel
Spindelkasse

Krop

Kappe

Effektafbryder

Lésehéandtag

Roterende forbindelsesplade
Lasebolt

Med handtag til gevindskaring
Finindstillings-lasehindtag
Stikprop

Justerbolt

Handhjul til lengdebevegelse
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INSTALLATION

FORSIGTIG!

BEGYND IKKE AT BRUGE MASKINEN, FOR DEN ER
FZARDIGINSTALLERET, OG FOR AL FORBEREDENDE
KONTROL ER UDF@RT I OVERENSSTEMMELSE MED
DENNE MANUAL.

MONTERING AF MASKINEN

Maskinen skal monteres pa et sterkt, robust arbejdsbord, der er
tilstreekkeligt hgjt, sa du ikke er ngdt til at bgje dig for at udfgre
almindelige arbejdsopgaver.

Serg for, at der er tilstrekkeligt oplyst, og at du ikke kommer til at
skygge for dig selv under arbejdet.

Vi anbefaler kraftigt, at maskinen boltes godt fast til et robust
arbejdsbord ved brug af gevindhullerne til fastggrelse af maski-
nens fgdder. Dette giver bedre stabilitet og dermed stgrre sikker-
hed.

Sadan skal du ggre: Bor fgrst fire M12 huller i bordet, med de
dimensioner der er vist i omstdende diagram, og brug M12 bolte
eller skruer af passende l&ngde og med flade spandeskiver. (ikke
medleveret).
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ANVENDELSESOMRADER

Denne lille fraesemaskine er velegnet til bade freesning, boring og
indvendig gevindskering, og er saledes meget alsidig. Flot design,
mange hastigheder og brugervenlig.

Beregnet til industribrug til frasning, boring, indvendig
gevindskering, rivning, trin- og planfraesning i metal og andre
materialer.

BRUG

1. Fgr maskinen tages i brug, skal operatgren lese instruktionerne
omhyggeligt og s@tte sig ind i maskinens konstruktion, funk-
tioner og de forskellige knapper og handtag og drivsystemer.

2. Maskinen betjenes ved hjelp af touch-knapper (se betje-
ningspanel nedenfor), betjeningstrinene henviser til flowske-
maet.

Display for spindelhastighed

Betjeningspanel
Forward
ENg
Speed
v}
O O
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Display for spandybde

- ~

8888

1 [
]

L1 =

BETJENINGSTRIN

1. Sxt stikket i stikkontakten. Drej effektafbryderen (til venstre),
sa den star i position ”T”, effektindikatoren lyser (grgn lampe,
foran spindelkassen).

2. Frigiv ngdstopknappen ved at dreje pé det runde hoved pé knap-
pen, displayet for spindelhastighed viser ’0000°.

3. Tryk pa ’Start’-knappen pa touch-panelet, lampen oven over
’Start’-knappen lyser, displayet for spindelhastighed viser
0100 FREM’. Bemeark: '0100” er den laveste hastighed pa
denne maskine.

4. Tryk pa ‘1" knappen for at gge hastigheden, tryk pa U}* knappen
for at senke hastigheden.

5. Tryk pa ’Stop’-knappen for at standse spindlen; hvis man tryk-
ker pa ’Start’-knappen igen, kgrer spindlen automatisk med den
sidst indstillede hastighed.

6. Tryk pa *Gevindskering’-knappen, sd lyser lampen oven over
denne knap. Det betyder, at maskinen star i *Gevindskaring’-
mode, og at "Frem’- og ’Tilbage’-knapperne ikke kan bruges.

7. Indvendig gevindskering: Maks. hastigheden i ’Gevindske-
ring’-mode er 500 rpm.

Nar man trykker fgrste gang pa knappen for enden af handtaget,
kgres der *frem’, og nar man trykker pa knappen igen, skiftes
der til ’tilbage’.

8. Finindstilling af tilspending: Nar man laser ldsen pa det lille
handhjul (A), kan betjeningshandtag (B) ikke bruges. Drej pa
finindstillings-handhjulet (C), sa vil spindlen arbejde med mini-
male bevagelser.

9. Frasemaskinen har mange funktioner: Den kan ogsa udfgre
hjgrnefresning og horisontalfrasning.
(Fgr man fjerner spindeldokken, skal man Igsne spindelhol-
derskruen i hgjre side og derefter lgsne to mgtrikker for at vippe
den). Dette forudsetter, at man har et arbejdsbord som ekstra
tilbehgr. Se fig. nedenfor.

Bemeaerk:
Efter brug skal man sette effektafbryderen i position ’0’ og
traekke stikket ud af stikkontakten.

PAKKELIST
Nr. | Beskrivelse Antal | Bemaerkninger
1 Borepatron med konusskaft og nggle

2 L sekskantet skruenggle S: 3,4,5,6

3 Dobbelt skruenggle: 8x10, 14x17, 17x19

4 Smgrekop

5 T-mgtrik

6 L sekskantet skruenggle-sat

7 Lasenggle

8 Sikring

9 Manual
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FLOWSKEMA

230V/50Hz
»!

Effektafbryder
on

Effektindikatoren lyser

d

0000 Frem Ngdstop
stop on
[

100 Frem Start
1000 Tilbage Tilbage Frem 1800 Frem

0000 Frem
Stop

( Ingen respons )—( Handtagsknap )—
Stop

Ngdstop

Indvendig v
gevindskering

100 Frem

250 Frem

250 Tilbage

Handtagsknap

100 Frem

100 Tilbage

|

Tilbage Ingen respons

Ingen respons

Ngdstop
on

0000 Frem
Stop

w

evmdsk&:rmg -indikator slukket

Indvendig
gevindskaring

100 Frem :)

Gevmdsszrmg indikator slukket

Effektafbryder
off

Effektindikatoren slukket
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PLEASE READ THIS MANUAL
THOROUGHLY AND FOLLOW ALL
DIRECTIONS CAREFULLY

IMPORTANT SAFETY INSTRUCTION
READ ALL INSTRUCTIONS AND WARNINGS BEFORE
USING THIS TOOL

OPERATOR

COMMON SENSE AND CAUTION ARE FACTORS WHICH
CANNOT BE BUILT INTO ANY PRODUCT. THESE FACTORS
MUST BE SUPPLIED BY THE OPERATOR. PLEASE REMEM-
BER:

1. When using electric tools, machines or equipment, basic safe-
ty precautions should always be followed to reduce the risk of
fire, electric shock, and personal injury.

2. Keep work area clean. Cluttered areas invite injuries.

3. Consider work area conditions. Do not use machines or power
tools in damp, wet, or poorly lit locations. Do not expose
equipment to rain, keep work area well lit. Do not use tools in
the presence of flam-mable gases or liquids.

4. Keep children away, all children should be kept away from the
work area.

5. Guard against electric shock. Prevent body contact with
grounded surfaces such as pipes, radiators, ranges, and refri-
gerator enclosures.

6. Stay alert. Never operate if you are tired.

7. Do not operate the product if under the influence of alcohol or
drugs. Read warning labels on prescriptions to determine if
your judgment or reflexes might be impaired.

8. Do not wear loose clothing or jewelry as they can be caught in
moving parts.

9. Wear restrictive hair covering to contain long hair.

10. Use eye and ear protection. Always wear.
11. Keep proper footing and balance at all times.
12. Do not reach over or across running machines.

Before operations
1. Be sure the switch is OFF when not in use and before plug-

ging in.

*

2. Do not attempt to use inappropriate attachments in an attempt
to exceed the tool”’s capacity. Approved accessories are avai-
lable from the dealer or machine maker.

3. Check for damaged parts, before using any tool, any part that
appears damaged should be carefully checked to determine
that it will operate properly and perform its intended function.

4. Check for alignment and binding of all moving parts, broken
parts or mounting fixtures and any other condition that may
affect proper operation. Any part that is damaged should be
prop early repaired or replaced by a qualified technician.

5. Do not use the tool if any switch does not turn off and properly

OPERATION

1. Never force the tool or attachment to do the work of a larger
industrial tool. It is designed to do the job better and more
safely at the rate for which it was intended.

2. Do not carry the tool by its power cord.

3. Always unplug the cord by the plug. Never yank the cord out
of the wall.

4. Always turn off the machine before unplugging.

IF THERE IS ANY QUESTION ABOUT A CONDITION
BEING SAFE OR UNSAFE, DO NOT OPERATE THE TOOL!

GROUNDING INSTRUCTIONS

This machine has a three-prong plug, the third prong is the ground.
Plug this cord only into a three-prong receptacle. Do not attempt to
defeat the protection the ground wire provides by cutting off the
round prong. Cutting off the ground will result in a safety hazard
and void the warranty.

DO NOT MODIFY THE PLUG IN ANY WAY. IF YOU HAVE
ANY DOUBT, CALL A QUALIFIED ELECTRICIAN.

SPECIFICATION

ATINT e 20865 -0101
LUNQ e MDM 250
Max. drilling capacity .......c.cccecveveenns mm 25

Max. tapping capacity ..........ccceceevenuens mm 12

End mill capacity.............. 25

Face mill capacity 50
Spindle stroke......... 70
Throat .......cocovevevininiiiciccicccned 230

Max. distance spindle to table.............. mm 350
Spindle taper ........cccoeevverieenerineneieeenns MT#3 or R8
Spindle speed ......ccoeveririiienieeneld rpm 100-1750 +10 %
Table effective size.... ..mm 550 x 160
T-slot size ............... ...mm 12

Table cross travel................. .mm 160

Table longitudinal travel ...................... mm 300
Motor output POWET ........cccceveveuvenennnne. W 1000
Overall dimension (LxWxH) ............... mm 685 x 560 x 830
Weight ( Net/Gross).......coceverereeeeneennene kg 165/198
Packing size (LXWXH) ...cccoevvevininid mm| 840 x 820 x 1040

UNPACKING & PREPARING FOR USE

Before unpacking you must check the package carefully, to find
whether it is damaged and any may have effect on the machine,
please connect with the distributor in advance. Unpacking care-
fully, check the species of standard accessories and the quantity to
find whether it is as same as the packing list in the package.
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FEATURE

1 Lifting handwheel
2 Base
3 Cross feed handwheel
4 Lock handle
5 Worktable
6 Spindle lock handle
7 Fine feeding handwheel
8 Depth display
9 Emergency stop switch
10 Touch Switch panel
11 Rotate speed display
12 Protective cover
13 Spindle box
14 Fuselage
15 Cover for fuselage
16 Power switch
17 Lock handle
18 Rotate connect plate
19 Lock bolt
20 With tapping handle
21 Fine feeding lock handle
22 Power plug
23 Adjust bolt
24 Longitudinal handwheel

INSTALLATION

CAUTION!

DO NOT ATTEMPT TO USE THE MACHINE UNTIL
INSTALLTION IS CAMPLETED, AND ALL PRELIMINA-
RY CHECKS HAVE BEEN MADE IN ACCORDANCE
WITH THIS MANUAL.

MOUNTING THE MACHINE

The machine should be mounted on a strong, heavy workbench, of
sufficient height so that you do not need to bend your back to per-
form normal operations. Ensure the location is adequately lit and
that you will not be working in your own shadow.

We strongly recommend that the machine bolted firmly to strong
workbench using the tapped holes used to secure the feet to the
machine. This is to provide added stability and consequently, addi-
tional safety.

To do this, first drill four M12 clearance holes in a worktop, at the
dimensions shown in the diagram opposite, and with appropriate
length M12 bolts, or screws, with flat washers. (not supply).
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APPLICATION

This small mill machine is both for milling or drilling and tapping,
widely used in different places. Fine exterior, wide range of speed
and easy to use. Designed for industrial usage milling, drilling,
tapping, reaming, steps and mill plane with metal and other mate-
rial.

OPERATION

1. Before starts to use this machine, operator should go through the
instructions carefully so as to acquaint with the construction of
the machines, the functions of the various controls and also the
driving systems.

2. This machine uses touching button (see operation panel below),
operating steps refer to the flow chart.

Spindle speed readout

Operation panel

( ( Power (T
O Stop
* —‘ Forward
Speed
* J Reverse
O O
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Spindle depth readout
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OPERATING STEPS

1. Insert the electric plug into its socket. Turn the power switch (on
left) to ‘I’ position, the power indicator lights (green, in front of
the spindle box).

2. Release the Emergency stop switch by turning the round head of
the switch, the Spindle speed readout shows ‘0000°.

3. Press ‘Start’ button on the touching panel, the light above Start’
button lights, spindle speed readout shows ‘0100 FORWARD”.
Notice:‘0100” is the lowest speed of this machine.

4. Press ‘M button, speed increase, press |’ button , speed decre-
ase.

5. Press ‘Stop” button, spindle stop running, if press ‘Start’ button
now, spindle runs to the speed last setting automatically.

6. Press the “Tapping” button, the light above the ‘Tapping’ button
lights. This means now is the ‘Tapping mode’, ‘Forward’ and
‘Reverse’ buttons are unavailable

7. Taping: the highest speed under ‘Tapping mode’ is S00rpm.
Press the button end of the handle the first is “forward” when
press again it change to “reverse”.

8.Fine feeding function: When lock the Lock small handwheel
(A), then the control handle (B) can not useable. Turn the fine
feeding handwheel (C) the spindle will micro remove.

PACKING LIST

9. The Mill machine have a big feature: It can do angle milling and
horizontal milling. (Before move the headstock need loosen on
socket screw in right side, then loosen two nut to tilt) You need
purpose a optional accessories the worktable. See below pictu-
res.

Notice:
After using should turn the power switch to position ‘0’ and
pull out the plug from socket.

No.| Description Q’ty

Remarks

1 Drill chuck with taper shank and key

2 L Hex. Wrench S:34.,5,6, 4

3 Double end wrench: 8x10; 14x17;17x19

4 Oil cup

5 T-nut

6 L Hex. Wrench assembly

7 Lock wrench
8 Fuse
9 Manual
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FLOW CHART

230V/50Hz
»!

1000 REVERSE o REVERSE

(UNRESPONSIVE )}—( PUSH HANDLE BUTTON }—— i

0000 FORWARD
STOP

100 FORWARD

Lot

POWER
SWITCH ON

POWER LIGHT BRIGHT

EMERGENGY
STOP ON

0000 FORWARD
STOP

FORWARD o 1800 FORWARD

250 REVERSE

100 REVERSE

STOP
\SToP ON_/

STOP ON

100 FORWARD

*@HNG TAPPING LIGHT BRIGHT

PUSH HANDLE BUTTON

UNRESPONSIVE @

PUSH HANDLE BUTTON

250 FORWARD

100 FORWARD

FORWARD UNRESPONSIVE

EMERGENGY
STOP ON

0000 FORWARD
STOP

STOP

(TAPPING LIGHT PUT OUT)

100 FORWARD

TAPPING TAPPING LIGHT PUT OUT)

POWER LIGHT PUT QUT
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PALUN LOE KAESOLEV KASUTUSJUHEND
HOOLIKALT LABI JA TAIDA KOIKI SELLE JUHISEID

OHUTUSJUHISED
ENNE MASINA KASUTAMIST LOE LABI KOIK
JUHISED JA HOIATUSED

KASUTAJA

TERVET MOISTUST JA ETTEVAATLIKKUST EI SAA EHITA-
DA MASINASSE. NEED OMADUSED PEAVAD OLEMA
MASINA KASUTAJAL. PALUN PEA MEELES:

1. Elektriliste masinate kasutamisel tuleb kinni pidada alljargne-
vatest pohireeglitest, et viltida mitmesuguseid ohte, sealhulgas
elektriloogi ohtu inimestele.

2. Hoia tookoht puhas. Tédiskuhjatud t66koht pohjustab dnnetusi.

3. Jilgi tookeskkonda. Ara kasuta masinat mérjas voi niiskes
keskkonnas. Ara jita masinat vihma kiitte, hoia ts6koht puhas.
Ara kasuta masinat polevvedelike v5i -gaaside liheduses.

4. Hoia lapsed eemal masinast ja toopiirkonnast.

5. Kaitse ennast elektriloogi eest. Vildi oma keha kontakti maan-
datud esemetega nagu niiteks torud, radiaatorid, jahutussead-
med.

6. Ole tihelepanelik. Ara toota masinaga, kui oled visinud.

7. Ara toota masinaga, kui oled narkootiliste ainete, alkoholi voi
toovoimet mojutavate ravimite moju all.

8. Ara kasuta avaraid roivaid voi ehteid, mis vdivad haakuda lii-
kuvate masinaosade kiilge.

9. Seo iiles pikad juuksed.

10. Kasuta silma- ja korvakaitseid. Kanna neid alati.
11. Hoia alati kindlat tasakaalu.
12. Ara kummardu iile toStava masina.

ENNE TOO ALUSTAMIST

1. Enne masina iihendamist elektrivorku kontrolli, et liiliti oleks
VALIJAS.

2. Ara proovi kasutada masina jaoks sobimatuid v&i liiga suuri
tarvikuid. Sobivad tarvikud on saadaval masina tootja vdi
miilija juures.

*

3. Enne masinaga t60 alustamist kontrolli, kas masina kaitsekat-
ted ja muud osad on korras ja kas need suudavad korralikult
oma funktsioone tdita.

4. Kontrolli liikuvate osade liikuvust ja nende omavahelisi ithen-
dusi, purunenud kinnitusdetaile ja kdike muud, mis voib masi-
na toovoimet vihendada. Vigastatud osad tuleb kvalifitseeritud
tootaja poolt koheselt korrastada voi vilja vahetada.

5. Ara kasuta masinat, mille liiliti ei liilita korralikult sisse voi
vilja.

MASINA KASUTAMINE

1. Arakasuta joudu, et teha toid, milleks masin pole ette nidhtud.
Masin tdotab paremini ja turvalisemalt sellel kiirusel, mille
jaoks see on ette nihtud.

2. Ara vea masinat kaablitpidi.

3. Pistikut seinast tdmmates hoia kinni pistikust. Ara kunagi
tomba pistikut seinast kaablitpidi.

4. Enne pistiku véljatdmbamist liilita alati masin vélja.

KUI SUL ON OHUTUSE ALAL MIDAGI EBASELGET, SIIS
ARA MASINAT KASUTA!

MAANDAMISE JUHISED

Sellel masinal on kolmekontaktiline pistik, kolmas kontakt on
maandus. Torka see pistik ainult vastavasse maandatud pistiku-
pesasse. Ara katkesta maandusjuhti. Maanduse katkestamine on
eluohtlik ja samuti pShjustab see garantii katkemise.

ARA MUUDA MINGIL MOEL PISTIKU EHITUST. KUI SUL
ON KAHTLUSI, VOTA UHENDUST KVALIFITSEERITUD
ELEKTRIKUGA.

TEHNILISED ANDMED

ATtNT .o 20865 -0101
LUna ..cooooooiiieeeeceeeee e MDM 250
Suurim puurimaot ......eeveeeeeeeeveverrenenns mm 25
Suurim keermestusmaoot..........eevveeneennes mm 12
Suurim sOrmfrees ......occevveeceerivennennen. mm 25
Suurim otSfrees.......covvveveeveecrienieeienns mm 50
Spindli kiik ........ ...mm 70

Kael ............. ..mm 230
Spindli suurim kaugus lauast .. ...mm 350
Spindli KOONUS ....ccvevuveiiiiiiiiinicniincnciceee MT#3 voi R8
Spindli Kiirus .....ccoecvevievvenieneeeeens p/min 100-1750 =10 %
Laua mootmed........cooevveevivienieeniiennnen. mm 550 x 160
T-soone laius........cccceeeveeeereeecieeeneeennee. mm 12

Laua ristikiik ... ..mm 160

Laua pikikdik.......cccceueeeeee ..mm 300
Motori valjundvoimsus...........cccceveuenene. W 1000
Uldmodtmed (PXLXK).....o.oeevevevannn mm 685 x 560 x 830
Kaal (neto/bruto) .......ccccveevveevieeeieeennen. kg 165/ 198
Pakendi mootmed (PxLxK).................. mm | 840 x 820 x 1040

LAHTIPAKKIMINE JA TOOKS ETTEVALMIS-
TAMINE

Enne lahtipakkimist kontrolli hoolikalt pakendit. Kui see on vigas-
tatud ja vigastus vois mdjutada ka masinat, vota kohe iihendust
miilijaga. Lahtipakkimisel kontrolli, kas pakendis olevad tooted ja
nende arv vastab pakendis olevale pakkelehele.
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TUTVUSTUS

Tosteratas

Alus

Ristietteande késiratas
Lukustuskdepide
Toolaud

Spindli lukustuskéepide
Peenetteande kisiratas
Stigavuse néidik
Avariiliiliti
Juhtimispaneel
Poorlemiskiiruse néidik
Kaitsekate

Spindlikast

Sammas

Samba kate

Liiliti

Lukustuskdepide
Poordiihendusplaat
Lukustuspolt
Etteandekéepide
Peenetteande lukustuskdepide
Pistik

Reguleerimispolt
Pikietteande késiratas
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PAIGALDAMINE

HOIATUS!

ARA KASUTA MASINAT ENNE, KUI OLED MASINA
TAIELIKULT PAIGALDANUD JA KAESOLEVAS KASU-
TUSJUHENDIS KIRJELDATUD KONTROLLI LABI VII-
NUD.

MASINA PAIGALDAMINE

Masin tuleb paigaldada tugevale jdigale toolauale, mille korgus
voimaldab masinaga tootada ilma selga painutamata.

Tookoht peab olema sobiva valgustusega.

Soovitame tungivalt kinnitada masin tugeva todlaua kiilge, kasuta-

des selleks masina all olevaid keermestatud avasid, mille kiilge on
kruvitud jalad. See annab masinale tdiendavat stabiilsust ja lisab
ohutust.

Selle tegemiseks puuri toolauda neli ava vastavalt juuresolevale
skeemile. Masina kinnitamiseks laua kiilge kasuta sobiva pik-
kusega polte M12 ja lameseibe (ei ole komplektis).
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KASUTUSALAD

See viike freespink on ette ndhtud freesimiseks, puurimiseks ja
keermestamiseks erinevates tooolukordades. Masinal on meeldiv
vilimus, suur kiiruste vahemik ja seda on lihtne kasutada.

Masin on projekteeritud toostuslikuks kasutamiseks, metalli ja
teiste materjalide freesimiseks, puurimiseks, avardamiseks, keer-
mestamiseks.

MASINA KASUTAMINE

1. Enne masina kasutamist peab operaator saama pdhjalikult
instrueeritud masina ehituse, juhtimisvotete ja ajamsiisteemide
osas.

2. Masinat juhitakse puutetundlike nuppude abil. Juhtimisetapid
on ndidatud voodiagrammil.

Spindli kiiruse néidik

Juhtimispaneel
( ( Toide (
Stop
—_— —
* j Edasi
Kiirus
* —’ Tagasi
O O
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Juhtimispaneel
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1. Torka pistik pesasse. Poora liiliti asendisse “I”, siittib roheline
indikaatorlamp spindlikasti esikiiljel.

2. Vabasta avariiliiliti poordnupp, spindlikiiruse nididik néitab
“0000”.

3. Vajuta “Start” nuppu juhtimispaneelil, “Start” nupu kohal olev
lamp siittib ja spindli kiiruse ndidik niditab “0100 FORWARD”.
Mairkus: “0100” on masina vidikseim kiirus.

4. Vajutamisel “T nupule spindli kiirus suureneb ja vajutamisel “|
nupule kiirus viheneb.

5. Vajutamisel “Stop” nupule spindel peatub. Kui vajutada “Start”
nupule, hakkab spindel podrlema viimati seadistatud kiirusega.

6. Vajutamisel “Tapping” (keermestamine) nupule siittib lamp
“Tapping “ nupu kohal. Niitid on masin keermestamise olekus
ning nupud “Forward” (edasikéik) ja “Reverse” (tagasikéik) ei
toimi.

7. Keermestamine: keermestamisolekus on suurim kiirus 500
p/min. Niilid tdhendab vajutus kédepideme otsas olevale nupule
“edasikdik” ja teistkordne vajutus “tagasikéik”.

8. Peenetteanne: Kui lukustada viikese kisiratta fiksaator (A), siis
juhtimiskédepide (B) ei ole enam kasutatav. Spindli peenetteanne
toimub niiiid peenetteande késirattaga (C).

9. Freespingil on oluline iseédrasus: Sellega saab teha kald- ja hori-
sontaalfreesimist (spindlipuki pOdramiseks vabasta paremal
asuv kruvi ja seejdrel kaks mutrit). Sa vajad selleks ka lisaraki-
seid toolauale. Vaata allpool olevat pilti.

TAHELEPANU:
Pirast masina kasutamist poora liiliti asendisse “0” ja tomba
pistik seinast.

PAKKELEHT
Nr | Nimetus Arv Mirkused
1 Puuripadrun koonusega ja votmega 1
2 Kuuskant- votmed S:3,4.5,6 4
3 Votmed: 8x10; 14x17; 17x19 3
4 Olikann 1
5 T-soone mutter 2
6 Kuuskant- votmekomplekt 1
7 Stoppervoti 1
8 Kaitse 1
9 Kasutusjuhend 1
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VOODIAGRAMM

230V/50Hz
»!

1000 Rerverse Reverse Forward 1800 Forward

Toite lamp siittib

0000 Forward
Stop

Avariiliiliti
sisse

100 Forward START

0000 Forward
Stop

C Ei toimi )—( Vajuta kiepid. Nuppu )—
STOP

250 Reverse

|
100 Reverse

|

o sees

100 Forward Tapping Tapping lamp siittib

Vajuta kiepid. Nuppu

Vajuta kéepid nuppu

Reverse

Avariiliiliti

250 Forward

100 Forward

sisse

0000 Forward
Stop

STOP

C Tapping lamp kustub :>

100 Forward Tapping Tapping lamp kustub :)

Toite lamp kustub
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LUDZU, IZLASIET VISU SO ROKASGRAMATU UN
RUPIGI IEVEROJIET VISUS NORADIJUMUS!

SVARIGI NORADIJUMI PAR DROSIBU
PIRMS DARBARIKA LIETOSANAS IZLASIET VISUS
NORADIJUMUS UN BRIDINAJUMUS

OPERATORAM

VESELAIS SAPRATS UN PIESARDZIBA IR FAKTORI, KO
NAV IESPEJAMS IEBUVET NEVIENA IZSTRADAJUMA. SIE
FAKTORI JANODROSINA OPERATORAM. LUDZU, ATCERI-
ETIES:

1. Lietojot elektroinstrumentus, darbmasinas vai iekartas, vien-
mer jaievéro pamata droSibas pasakumi, lai mazinatu uguns-
gréka, elektriska trieciena un fizisku traumu risku.

2. Darba zonu uzturiet tiru. Nekartigas darba zonas rosina nelai-
mes gadijumus.

3. Nemiet vera apstaklus darba zona. Nestradajiet ar darb-
masinam vai elektroinstrumentiem mitras, slapjas vai nepi-
enacigi apgaismotas vietas. Nepaklaujiet iekartas lietus iedar-
bibai, gadajiet par labu darba zonas apgaismojumu. Nelietojiet
darbarikus uzliesmojoSu gazu vai Skidrumu tuvuma.

4. Turiet bérnus atstatu, visiem berniem jabut drosa atstatuma no
darba zonas.

5. Sargieties no elektriska trieciena. Nepielaujiet kermena saska-
ri ar iezem&tam virsmam, tadam ka caurules, radiatori, plitis
un sald&tavas.

6. Saglabajiet modribu. Nekad nestradadjiet, ja esat noguris.

7. Nestradajiet ar darbmasinu, ja esat alkohola vai medikamentu
ietekmé. Izlasiet bridinajumus medikamentu receptés, lai
noteiktu, vai medikamenti ietekm& jusu spriestspgju vai
refleksus.

8. Nevalkajiet valigu apgérbu vai rotaslietas, jo tos var ieraut
darbmasinas kustigajas dalas.

9. Valkajiet ierobeZojoSu matu apsegu, lai saturétu garus matus.

10. Lietojiet acu un ausu aizsargus. Vienmer valkajiet $adus aiz-
sargus.

11. Vienmer saglabajiet pienacigu stabilitati un lidzsvaru.

12. Nesniedzieties virs darbiba esosas darbmasinas vai pari tai.

*
PIRMS DARBA

1. Kad darbmasina netiek lietota, ka arT pirms tas pieslégSanas
elektrotiklam parliecinieties, vai sledzis ir IZSLEGTA stavokli.

2. Neméginiet izmantot nepiemérotas paligierices, lai tadejadi
palielinatu instrumenta jaudu. Apstiprinatus piederumus varat
iegadaties no izplatitaja vai darbmasinas raZotaja.

3. Pirms jebkura instrumenta lietoSanas parbaudiet, vai kada dala
nav bojata; jebkura dala, kas izskatas bojata, ir ripigi japarbau-
da, lai noteiktu, vai ta darbosies pienacigi un veiks tai paredze-
to funkciju.

4. Parbaudiet visu kustigo dalu ieregul€jumu un sasaisti, bojatas
dalas un montaZzas detalas, un jebkuru citu apstakli, kas var
ietekmét pareizu darbibu. Visas bojatas dalas kvalificetam
tehnikim ir attiecTgi jasalabo vai janomaina.

EKSPLUATACIJA

1. Nekad nelieciet darbartkam vai paligiericei veikt lielaka rapni-
eciska darbartka darbu. Tas ir konstruéts labaka un droSaka
darba veikSanai tada apjoma, kadam tas paredzets.

2. Neparvietojiet darbariku, turot pie baroSanas kabela.

3. Vienmeér atvienojiet baroSanas kabeli no elektrotikla, turot kon-
taktdakSu. Nekad neraujiet baroSanas kabeli ara no kontaktligz-
das rauSus.

4. Pirms atvienoSanas no elektrotikla vienmeér vispirms izslédziet
pasu darbmasinu.

JA VIEN IR KADASV SAUBAS PAR TO, VAI APSTAKLI IR

DROSI VAI NEDROSI, NESTRADAJIET AR DARBARIKU!

NORADIJUMI PAR IEZEMESANU

Sai darbmaginai ir triszaru kontaktdaksa, treSais zars ir zem&juma
zars. Pievienojiet So baroSanas kabeli tikai triszaru kontaktligzdai.
Nemaginiet likvidet zemé&juma vada nodrofindto aizsardzibu,
nogriezot apalo kontaktdakSas zaru. Zem&juma likvidéSana radis
droSibas apdraud&jumu un anulgs garantiju.

NEKADA VEIDA NEMODIFICEJIET KONTAKTDAKSU. JA
JUMS IR SAUBAS, IZSAUCIET KVALIFICETU ELEKTRIKI.

TEHNISKIE PARAMETRI:

ATEIL o 20865 -0101
Luna ..o MDM 250
Maksimala urb$anas sp&ja.........c..c...... mm 25
Maksimala vitpu veidoSanas spéja....... mm 12

Gala frézesanas spgja ..........cccveveuennee mm 25
Virsmas frézeSanas Sp&ja.........ccceeeruens mm 50
Varpstas Gajiens.......coceeeevevevrenienenenns mm 70
ALVEIUMS .o mm 230
Maks. varpstas atstatums no

darbvirsmas .......c..ccceecieieiiiiiiiiniinened 350
Varpstas konuss MT#3 vai R8
Varpstas darbibas atrums ........... apgr/min.  100-1750 + 10 %
Darbvirsmas lietdergais laukums......... mm 550 x 160

T atveres 1ZMETS ......ccccevvevevenrenrenenennd mm 12
Darbvirsmas SKersgajiens.................... mm 160
Darbvirsmas garangajiens .................... mm 300
Motora izejas jauda........ccoeveeeevenuennenne. w 1000
Vispar€jais izmérs (GxPxA).... .mm 685 x 560 x 830
Svars (neto/bruto) ........cceceeveeeeveeeenveennnnn. kg 165/ 198
Iepakojuma izmérs (GXPxA)................ mm 840 x 820 x 1040

IZPAKOSANA UN SAGATAVOSANA LIETOJUMAM

Pirms izpakoSanas iepakojums ir ripigi japarbauda, vai tas nav
bojats un vai bojajums nevar bt ietekméjis darbmasinas stavokli,
tada gadijuma jau iepriek§ sazinieties ar izplatitaju. IzpakoSanu
veiciet rupigi, parbaudiet standarta piederumu tehniskos para-
metrus un daudzumu, vai §ie raditaji atbilst noraditajiem iepakoju-
ma saraksta.
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DARBMASINAS TEHNISKAIS ZIMEJUMS

. PacelSanas rokrats

. Pamatne

. élgérspadeves rokrats
Blokesanas rokturis

. Darbvirsma

. Varpstas blokeSanas rokturis
. Precizas padeves rokrats

. Dziluma displejs

. Avarijas apturéSanas sledzis
. SkariensledZu panelis

. Rotacijas atruma displejs

. Aizsargparsegs

. Varpstas karba

. Fizelaza

. Fizelazas parsegs

. Jaudas sledzis

. BlokeSanas rokturis

. Rotgjosa savienojuma plate
. BlokeSanas bultskriive

. Vitnu veidoSanas rokturis

. Precizas padeves blokeSanas rokturis
. Kontaktdaksa

. Regulésanas bultskrave

. Garenpadeves rokrats
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UZSTADISANA

UZMANIBU!

NEMEGINIET LIETOT DARBMASINU, IEKAMS TAS
UZSTADISANA NAV PABEIGTA UN NAV VEIKTAS VISAS
IEPRIEKSEJAS PARBAUDES SASKANA AR SO
ROKASGRAMATU.

DARBMASINAS UZSTADISANA

Darbmasina ir jauzstada uz izturiga, smaga, pietickama augstuma
darbagalda ta, lai, veicot parastas darbibas, nevajadzetu saliekt
muguru. JanodroSina pienacigs darba vietas apgaismojums, un
jaraugas, lai operators ar savu €nu darba vietu neaizénotu.

Mes jo 1pasi iesakam darbmaSinu stingri pieskrivet pie izturiga
darbagalda, izmantojot vitpotas atveres, kas paredzetas darbmasi-
nas kaju piestiprinasanai. Tadgjadi tiks nodroSinata papildu stabi-
litate un attiecigi papildu drosiba.

Lai to izdaritu, vispirms izurbiet ¢etras M 12 atstarpes atveres dar-
bvirsma, ievérojot shéma paraditos izmé&rus, un péc tam pie-
skruvejiet darbmasinu ar atbilstoSa garuma M12 bultskrivém vai
skriivém ar plakanam paplaksném (nav piegades komplekta).
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ST maza frezmasina ir paredzéta ka frézeSanai vai urbSanai, ta vitnu
veido$anai, un to plasi lieto dazadas vietas. Darbmasinai ir skaists
dizains, plass atrumu diapazons, un to viegli lietot.

Darbmasina ir paredzeta rpnieciskam lietojumam metala un citu
materialu frézéSana, urbSana, vitpu veidoSana, gremdéSana,
pakapjveida un frézésanas plaknés.

DARBIBA

1. Pirms uzsakt §Ts darbmastnas lietoSanu, operatoram rapigi jaiz-
lasa visi noradijumi, lai iepazitos ar darbmasinas uzbuvi, daza-
do vadibas mehanismu un arf piedzinas sisttmu funkcijam.

2. S1s maginas darbiba tiek lictotas skarienpogas (skatit attgloto
vadibas paneli), darbibas solus skatit blokshema.

Varpstas darbibas atruma nolasijums

Vadibas panelis

( ( BaroSana
Apturét
O SR
— —
* _‘ Uz priekSu
T Atums
* J Atpakal
@ @]
viedosana
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VARPSTAS GAJIENA DZILUMA NOLASLJUMS
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9. FrézmaSinai ir lieliska funkcija: ta var veikt lenka frézeSanu un
horizontalo frézé$anu (pirms parvietot pamatbloku, jaatslabina
savienojuma skriive labaja pusé un péc tam jaatslabina abus
uzgrieznus, lai pamatbloku var&tu noliekt). Konkrétu uzdevumu
veikSana jums var but vajadzigi papildu darbvirsmas piederumi.

Skatit turpmakos attélus.

DARBIBAS SOLI

1. Tespraudiet baroSanas kabela kontaktdakSu elektrotikla kontakt-
ligzda. Parsledziet jaudas slédzi (kreisaja puse€) pozicija ,,I”,
iedegas elektropadeves indikators (zala krasa, varpstas karbas
priekSpusg).

2. Atlaidiet avarijas apturgSanas slédzi, pagriezot sledZa apalo gal-
vinu; varpstas atruma displeja redzams nolasTjums ,,0000”.

3. Nospiediet skarienpaneli pogu ,,Sakt”, iedegas indikators virs
pogas ,,Sakt”, varpstas atruma displeja redzams nolasfjums
,0100 UZ PRIEKSU”. Piezime: ,,0100” ir darbma$inas
mazakais atrums.

4. Nospiediet pogu ,,l1 — atruma palielinajums, nospiediet pogu ,,J
— atruma samazinajums.

5. Nospiediet pogu ,,Apturét”, varpsta parstaj darboties; ja tagad
nospiez pogu ,,Sakt”, varpsta automatiski saks darboties taja
atruma, kas atbilst ped&jam atruma iestatTjumam.

6. Nospiediet pogu ,,Vitnu veidoSana”, iedegas indikators virs
pogas ,,Vitnu veidoSana”. Tas nozimé, ka tagad ieslegts ,,Vitnu
veidoSanas rezims”. Pogas ,,Uz priekSu” un ,,Atpakal” ir neak-
tivas.

7. Vitnu veidoSana: lielakais atrums ,,Vitnu veidoSanas reZima” ir
500 apgr./min. Pirmo reizi nospiezot pogu roktura gala, tas
nozimé ,uz priekSu”, pogas otrreiz€ja nospieSana darbibu
parsledz virziena ,,atpakal”.

8. Precizas padeves funkcija: noblok&jot mazo blokeSanas rokratu
(A), vadibas rokturis (B) nebus lietojams. GrieZot precizas
padeves rokratu (C), varpsta parvietosies loti mazos gajienos.

Ieverojiet:
pabeidzot darbu, jaudas sledzis japarsledz pozicija ,,0” un
Jjaiznem kontaktdaksa no elektrotikla kontaktligzdas.

IEPAKOJUMA SARAKSTS
Nr.| Apraksts Daudzums |Piezimes
1. | Urbja patrona ar konusveida korpusu un atslegu 1
2. | L seSstiraina uzgrieZnatlséga S:3,4, 5,6 4
3. Divpusgja uzgriezZnatslega: 8x10; 14x17; 17x19 3
4. | Ellas tvertne 1
5. | T uzgrieznis 2
6. | L seSstarainu uzgrieZnatslegu bloks 1
7. SleguzgrieZnatslega 1
8. | Drosinatajs 1
9. Rokasgramata 1
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1000 Atpakal
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0000 Uz prieksu
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C Nereage )—( Nospiest roktura pogu )—
Apturét
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30




LIETUVISKAI

Vertimas originali instrukcija

TURINYS

Nurodymai OPeratorili ........cocverreriruireeeeieiererenieniesiesesieeeeene 31
Prie§ pradedami darbg...........coccoiiiniiiiiiiiiii 31
DaArbas ..c.eeeiiiiii s 31
Stakliy jZeminimo nurodymai ..........ccceceeveerenieinienninieeneeenne 31
Techniniai dUOMENYS ....c..covevveriereriririeieieteeetete e 31
ISpakavimas ir paruoSimas naudojimui. .32
Techninés savybés..... .32
Instaliavimas .......c........ .32
Staklig SUMONAVIMAS ....c.evveueeriieiireieieeieeniee et 32
Darbo VEIKSMAI ......ceueeuieiieiiieieniesieiee e 33
Pakuotés sudeéties Sarasas ............coeevueueeerieinicineeeeeeeeeeeae 33
Strukttriné atliekamy veiksmy schema ..........cccccceeninnicnence 34
Elektriné schema ...........ccccccoviiiiiinn .40
Detaliy brézinys ............ .42
ES-atitikimo deklaracija.........cccoceeveivieinenieiniciniceeceneeenns 47

PRASOME ATIDZIAI PERSKAITYTI NAUDOJIMO
VADOVA IR KRUOPSCIAI VYKDYTI VISUS
NURODYMUS.

SVARBUS SAUGAUS DARBO NURODYMAI
PRIES PRADEDAMI DARBA SU SIOMIS STAKLEMIS,
PERSKAITYKITE VISUS NURODYMUS IR JSPEJIMUS.

NURODYMAI OPERATORIUI
PROTINGA NUOVOKA IR ATSARGUMAS YRA FAKTORIALI,
KURIU NEGALIMA SUMONTUOTI KOKIAME NORS PRIE-
TAISE. SIAIS FAKTORIAIS TURI PASIRUPINTI OPERATO-
RIUS. PRASOME ATSIMINTT:
1.Dirbdami elektriniais prietaisais, instrumentais arba jrengini-
ais, visada vykdykite pagrindines saugaus darbo taisykles,
sumazinancias gaisro, elektros smigio ir suzeidimy pavojy.
2.Pasirtpinkite, kad darbo vieta biity Svari. Netvarkinga darbo
vieta padidina susiZeidimy pavojy.
3.]vertinkite darbo vietos salygas. Nenaudokite elektriniy prie-
taisy drégnose, Slapiose arba nepakankamai apSviestose vieto-
se. Saugokite elektrinius prietaisus nuo lietaus poveikio.
Pasiropinkite, kad darbo vieta buty tinkamai apSviesta.
Nedirbkite elektriniais prietaisais tokiose vietose, kuriose yra
degiy dujy arba skysciy.
4 Neleiskite vaikams priartéti; visi vaikai turi buti atokiau nuo
darbo vietos.
5.Saugokites elektros smugio poveikio. Venkite prisiliesti kokio-
mis nors kiino dalimis prie jZeminty pavirsiy, pvz., vamzdZiy,
radiatoriy, virykliy ir Saldytuvy korpusy.
6.Dirbkite budriai. Niekada nedirbkite su elektriniu prietaisu,
jeigu esate pavarges.
7.Nedirbkite Siomis elektrinémis staklémis, jeigu esate veikia-
mas alkoholio arba kity svaigaly. Perskaitykite vaisty naudoji-
mo nurodymus ir atkreipkite démesj | tai, ar tam tikri vaistai
gali neigiamai paveikti sagmone arba koordinacijq.
8.Nedévékite laisvy drabuziy, neneSiokite papuosaly; laisvus
drabuZius ir papuoSalus gali jtraukti judancios stakliy detalés.
9.Jeigu neSiojate ilgus plaukus, tai apsaugokite plaukus tinkamu
galvos apdangalu.
10. Visada naudokite akiy ir klausos organy apsaugos priemones.
11.Visada stovékite stabilios stovésenos padétyje, iSlaikydami
pusiausvyra.
12.Nesiekite per toli, nesiekite rankomis skersai veikianciy stak-
liy.

C Lunaj
PRIES PRADEDAMI DARBA

1. Patikrinkite, ar perjungiklis yra padétyje ISTUNGTA, kai
staklés nenaudojamos, o taip pat pries jjungdami stakles.

2. Nenaudokite papildomy jtaisy, virSijanciy stakliy galinguma.
LeidZiamus naudoti papildomus jtaisus galite jsigyti i§ preky-
bos jmonés arba stakliy gamintojo.

3. Prie§ pradédami darbg su staklémis, patikrinkite, ar yra kokie
nors stakliy paZeidimai; kruopsciai patikrinkite, ar paZeista
detalé yra tinkama naudojimui ir tinkamai atliks savo funkcijg.

4. Patikrinkite visy judanciy detaliy tarpusavio padétj ir susijung-
ima; patikrinkite, ar néra suluZusiy detaliy arba tvirtinimo deta-
liy bei bet kokiy kity salygy, galin¢iy sutrikdyti normaly darbg.
Bet kokias pazeistas detales turi suremontuoti arba pakeisti
kvalifikuotas technikas.

5. Nedirbkite su staklémis, jeigu jjungimo/i§jungimo perjungiklis
sugedes.

DARBAS

1. Niekada neperkraukite stakliy arba papildomy jtaisy — nesi-
stenkite atlikti darbo, kuris atliekamas didesnémis pramoniné-
mis staklémis.

2. Nelaikykite perneSamas stakles uz kabelio.

3. Visada traukite kiStuko korpusa, kai norite atjungti stakles nuo
elektros tinklo. Niekada netraukite kabelj.

4. Pries atjungdami stakles nuo elektros tinklo, visada iSjunkite
stakles.

JEIGU YRA KOKIU NORS ABEJONIU DEL SAUGIYU ARBA

NESAUGIYU DARBO SALYGU, TAI NIEKADA NEDIRBKITE

SU STAKLEMIS!

STAKLIU JZEMINIMO NURODYMAI

Siy stakliy maitinimo kabelis turi kiStuka su trimis kontaktiniais
strypeliais; treciasis strypelis skirtas jZeminimui. JkiSkite maitini-
mo kabelio kiStuka tik j elektros tinklo rozetes, pritaikytas kiStu-
kams su trimis strypeliais. Nenupjaukite apvalaus jZeminimo stry-
pelio, norédami pritaikyti kiStukg rozetei, tinkamai kiStukams su
dviem strypeliais. Nupjovus jZeminimo strypelj gresia elektros
smigio pavojus ir anuliuojama garantija.

JOKIU BUDU NEKEISKITE MAITINIMO KABELIO
KISTUKO KONSTRUKCIJOS. JEIGU TURITE KOKIU NORS

ABEJONIU, TAI KREIPKITES I KVALIFIKUOTA
ELEKTRIKA.

TECHNINIAI DUOMENYS:

AT 1o 20865 -0101
LUNQ i MDM 250
Maksimalus greZiamos kiaurymeés

AIAMELIAS ... 25
Maksimalus iSmusimo diametras 12
Baigiamasis frezavimo diametras 25
Priekinio frezavimo diametras................. 50
Spindelio €iga .........oovvvveeerreiesreeeesrrennn. mm 70
GIIEDtUVAS ..o mm 230
Maksimalus Spindelio atstumas

TKE SEALO vveeieeieveveececeetet e 350

MT#3 arba R8
100-1750 =10 %

Spindelio konusas ...
Spindelio stkiai ..........

Naudingas stalo dydis .......c.coceeerernenenns mm 550 x 160

T formos i8drozos dydis..........ccevverrennnd mm 12
Skersineé stalo perslinkimo eiga................ mm 160
ISilginé stalo perslinkimo eiga................. mm 300
Variklio i$é¢jimo galingumas...........ccccccen.. W 1000
Bendri matmenys (ilgisxplotisxaukstis) ..mm 685 x 560 x 830
Svoris (Neto/bruto) ........cocceeeeeeeeeerieeennans kg 165/ 198
Pakuotés matmenys

(ilgisxplotisXaukstis) ......ovvvverececeeuererenennn mm 840 x 820 x 1040
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ISPAKAVIMAS IR PARUOSIMAS NAUDOJIMUI
Prie§ iSpakuodami stakles patikrinkite, ar néra pakuotés pazei-
dimy, galinciy turéti jtaka stakléms; pakuotés pazeidimy atveju i§
anksto susisiekite su tiekéju. Atsargiai iSpakuokite stakles,
patikrinkite, ar visy standartiniy papildomy detaliy ir jrankiy kie-
kiai atitinka pakuotés sudéties saraSe nurodytus kiekius.

Rankinis pakélimo ratas
Pagrindas

Skersinio perslinkimo ratas
UZzfiksavimo rankena

Darbinis stalas

Spindelio uzfiksavimo rankena
Rankinis tikslaus padavimo ratas
Gylio ekranas

Avarinis i§jungimo perjungiklis
Skydelis perjungimui palietimu
Sukiy indikatorius

Apsauginis gaubtas

Spindelio korpusas

Korpusas

Korpuso gaubtas

Maitinimo jtampos perjungiklis
UZzfiksavimo rankena
Besisukanti sujungimo plokste
Fiksuojantis varZtas
PramuSimo rankena

Tikslaus padavimo uZzfiksavimo rankena
Maitinimo kabelio kistukas
Reguliavimo varztas

ISilginés eigos rankena

(o e Y

[N NS T NS I N I N e e e e e ey
A LW = OO0k W= OV

INSTALIAVIMAS

ATSARGIAI! NEDIRBKITE SIOMIS STAKLEMIS, KOL
PILNAI NEUZBAIGETE INSTALIAVIMA IR NEATLIKO-
TE PRADINIU PATIKRINIMU PAGAL SIAME NAUDOJI-
MO VADOVE PATEIKTUS NURODYMUS.

STAKLIU SUMONTAVIMAS

Sumontuokite stakles ant tvirto, stabilaus darbastalio, kurio auks-
tis pakankamas — kad jums nereikéty susilenkti jprastinio darbo
metu. Pasirtipinkite kad darbo vieta buty tinkamai apSviesta, kad
jums netrukdyty jusy paties Seselis. Mes pabréZtinai rekomenduo-
jame tvirtai priverZzti stakles prie darbastalio, panaudojant kiaury-
mes, skirtas atramy pritvirtinimui prie stakliy. Tai uztikrins dides-
nj stakliy stabiluma, o tuo paciu ir didesnj sauguma darbo metu.
Tuo tikslu visy pirma i§grezkite keturias M12 kiaurymes darbasta-
lio virSuje (kiaurymiy iSdéstymas nurodytas bréZinyje toliau) ir
pritvirtinkite stakles tinkamo ilgio M12 varZtais su plok$c¢iomis
poverzlémis (néra su staklémis tiekiamy detaliy rinkinyje).

| 294 4-M12-7H
+ V\
el :
1 s 2
378
PANAUDOJIMAS

Sios mazos frezavimo staklés skirtos frezavimui, greZimui ir pra-
musSimui. Stakles galima universaliai panaudoti daugelyje darbo
viety. Staklés turi puikia iSvaizda, platy darbiniy stkiy diapazong;
su Siomis staklémis lengva ir patogu dirbti. Stakliy konstrukcija
pritaikyta pramoniniam frezavimui, greZimui, pramuSimui, praplé-
timui, atliekant metaly ir kity medZiagy nelygiy ir ploksciy
pavirsiy apdirbimg.

DARBAS

1. Prie§ pradédamas darba, operatorius privalo atidZiai perskaityti
stakliy naudojimo vadova, kad gerai suprasty stakliy konstruk-
cija, jvairy valdymo elementy paskirtj bei pavaros sistemos vei-
kimo principg.

2. Siose staklése naudojami jautrds prisilietimui mygtukai (7r. toli-
au parodyta valdymo skydelj), darbiniai veiksmai atliekami
nurodytu nuoseklumu.

Spindelio siikiy parodymai

Valdymo skydelis
( ( maitinimo jtampos
jjungimas sustab-
O dymas
.. N
* priekin
k ] . J
sakiai
* J atgal
o] O
paleidimas iSmuSimas
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Spindelio gylio parodymai

DARBO VEIKSMAI

. JkiSkite maitinimo kabelio kiStukg j elektros tinklo rozete.

1

- ~

8888

(I I
]

L1 =

Pasukite maitinimo jtampos perjungiklj (kairéje puséje) | padetj
T; jsijungia maitinimo jtampos indikatorius (Zalia spalva, prie-
kingje Spindelio korpuso dalyje).

. I§junkite avarinio sustabdymo perjungiklj, pasukdami apvalia

perjungiklio rankenéle; Spindelio stukiy indikatorius rodo
,,0000%.

. Paspauskite jautraus palietimui skydelio mygtuka ,,Start™; jsi-

jungia indikatorius, esantis virS mygtuko ,,Start, Spindelio
stikiy indikatoriuje rodoma ,,0100 FORWARD* (0100 priekiné
eiga). Pastaba: ,,0100* yra maziausi §iy stakliy stkiai.

. Paspauskite mygtuka R jeigu norite padidinti sukius; paspaus-

kite mygtuka ,.{ , jeigu norite sumaZinti sukius.

. Paspauskite mygtuka ,,Stop*, jeigu norite sustabdyti $pindelj;

paspauskite mygtuka ,,Start”, jeigu norite jjungti Spindelio eiga.
Paspaudus mygtuka ,,Start*, Spindelis automatiskai sukasi pas-
kutinj kartg nustatyty sokiy greiciu.

. Paspauskite mygtuka ,,Tapping* (iSmuSimas); jsijungia indika-

torius, esantis vir§ mygtuko ,,Tapping*. Tai reiskia, kad stakles
dirba iSmuSimo rezimu — mygtukai ,,Forward“ (priekin) ir
.Reverse” (atgal) blokuojami.

. ISmuSimas: didZiausi stkiai iSmusSimo rezime yra 500 aps./min.

Pirmuoju mygtuko, esancio rankenos gale, paspaudimu jjungi-
ama eiga "priekin", antruoju mygtuko paspaudimu jjungiama
eiga "atgal".

PAKUOTES SUDETIES SARASAS

*

8. Tikslaus padavimo funkcija: uZfiksavus maza padavimo ran-
keng (A), negalima naudotis valdymo rankena (B). Pasukus tik-
slaus padavimo rankeng (C), Spindelis atliecka labai maza eigg.

9. Sios frezavimo staklés turi labai naudingg savybe: galima fre-
zuoti kampu ir horizontalia kryptimi. (Prie§ priekinés bobos
perkélimg reikia atleisti varZta su iSdroZa galvutéje, esantj
deSinéje puséje, po to reikia atleisti dvi palenkimo verZles).
Frezavimui kampu ir horizontalia kryptimi jums reikia jsigyti
papildomus darbinio stalo jtaisus. Zr. nuotraukas toliau.

Pastaba:

Uzbaige darba frezavimo staklémis, perjunkite maitinimo
jtampos perjungiklj j padétj ,,0 ir iStraukite maitinimo kabe-
lio kiStuka iS elektros tinklo rozetes.

Nr.| ApraSymas Kiekis | Pastabos
1 Grazto griebtuvas su konusine galine dalimi ir montavimo raktu 1
2 Kairiniai SeSiakampiai raktai; matmenys: 3,4, 5,6 4
3 Raktai su dviem galinémis dalimis: 8 x 10, 14 x 17,17 x 19 3
4 Alyvos indelis 1
5 T formos verzlé 2
6 Kairysis SeSiakampis raktas 1
7 Fiksavimo raktas 1
8 Saugiklis 1
9 Naudojimo vadovas 1




€ luna

STRUKTURINE ATLIEKAMU VEIKSMU SCHEMA

230V/50Hz
»l

Maitinimo
itampos
jjungimas

Isigungia maitinimo
jtampos indikatorius

0000 Priekin
Stop

Avarinis
iSjungimas

100 Priekin

1000Atgal Atgal

Priekin

Paspauskite rankenos
mygtuka
Stop

0000 Priekin
Stop

1800 Priekin

/ Avarinis

100 priekin Emusimas
250 Atgal
Paspauskite rankenos
mygtuka
100 Atgal

ISmusimas

100 Priekin

ISjunkite
maitinimo
jtampa

—ﬂ@

Isijungia iSsmusimo
rezimo indikatorius

Paspauskite
rankenos mygtuka

250 Priekin

100 Priekin

sustabdymas

0000 Priekin
Stop

Stop

< I$musimo rezimo indikatorius iSjungtas >

I$musimo rezimo indikatorius iSjungtas >

Maitinimo jtampos
indikatorius i§jungtas
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PROSIMY O DOKLADNE PRZECZYTANIE NINIEJSZE]
INSTRUKCJI I STARANNE STOSOWANIE SIE DO JEJ
ZALECEN

WAZNE ZALECENIA DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA PRACY
PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA
MASZYNY NALEZY PRZECZYTAC WSZYSTKIE
ZALECENIA I OSTRZEZENIA

ZALECENIA DLA OPERATORA
ZDROWY ROZSADEK I OSTROZNOSC SA CZYNNIKAMI
KTORYCH NIE DA SIE WBUDOWAC DO MASZYNY. PRO-
SIMY PAMIETAC:
1.Podczas uzytkowania elektronarzedzi, maszyn i innych urzad-
zen mechanicznych zawsze nalezy  przestrzegaé pod-
stawowych zasad BHP, ktére maja na celu obnizenie ryzyka
wystapienia pozaru, porazenia pradem elektrycznym lub inne-
go wypadku przy pracy.
2.Utrzymywaé czystoS¢ w miejscu pracy. Nieporzadek sprzyja
wypadkom.
3.Zwréci¢ uwage na warunki otoczenia. Nie uzywac obrabiarek
lub elektronarzedzi w pomieszczeniach wilgotnych, mokrych
lub stabo oSwietlonych. Nie naraza¢ urzadzen na deszcz, zape-
wnié dobre o$wietlenie miejsca pracy. Nie uzywac urzadzen w
obecnosci palnych gazéw lub cieczy.
4.Nie dopuszczaé dzieci do miejsca pracy.
5.Stosowac ochrong przeciwporazeniowa. Unika¢ kontaktu ciata
z obiektami uziemionymi, jak rury, grzejniki, urzadzenia agd
Iub obudowy lodowek.
6.Zachowac uwage. Nigdy nie pracowaé w stanie zmeczenia.
7.Nie obstugiwaé urzadzen bedac pod wptywem alkoholu lub
srodkéw odurzajacych. Stosowaé si¢ do napiséw ostrze-
gawczych na lekach, méwiacych o ich negatywnym wptywie
na oceng sytuacji lub pogorszenie refleksu.
8.Nie nosi¢ luznych ubran lub ozddb, ktére mogtyby byé
pochwycone przez ruchome czgsci maszyny.
9.Nosi¢ okrycia gtowy ostaniajace dlugie wtosy.
10. Uzywa¢ srodkéw ochrony wzroku i stuchu. Stale je nosic.
11. Sta¢ pewnie na nogach, stale utrzymujac réwnowage.
12. Nie siega¢ ponad pracujacg maszyna.

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY

1. Dopilnowa¢, aby zawsze gdy maszyna nie jest uzywana, a

*

takze przed dofaczeniem wtyczki zasilajacej do gniazdka sieci-
owego, wylacznik byt w pozycji wytaczonej (OFF).

2. Nie prébowac uzywaé niewlasciwego oprzyrzadowania w celu
uzyskania parametréw przekraczajagcych znamionowe dane
techniczne. Od sprzedawcy lub producenta mozna nabyc¢
akcesoria wtasciwe dla danej maszyny.

3. Przed wiaczeniem sprawdzi¢ maszyng, czy nie wystepuja jaki-
e$ uszkodzenia. Wszelkie czgsci z objawami uszkodzen winny
by¢ dokfadnie przejrzane, by oceni¢ czy beda w stanie
prawidtowo wykonywa¢ przewidziane dla nich funkcje.

4. Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wzajemnego ustawienia i potaczenia
czesci ruchomych, ewentualno$¢ uszkodzen czesci lub przyr-
zadéw mocujacych, a takze zwrdci¢ uwage na wszelkie inne
okolicznosci moggce mieé wptyw na prawidtowo$¢ dziatania.
Kazda uszkodzona cz¢$¢ winna byé prawidtowo naprawiona
lub wymieniona przez wykwalifikowany personel

5. Nie wolno uzywac urzadzenia jezeli wylacznik prawidtowo nie
wilacza lub nie wytacza.

PRACA

1. Nie przecigza¢ maszyny lub jej wyposazenia wykonywaniem
pracy przewidzianej dla wiekszych obrabiarek prze-
mystowych. Konstrukcja maszyny zapewnia dobre i bezpiecz-
ne wykonywanie tylko takich prac dla ktérych jest przeznac-
zona.

2. Nie przenosi¢ maszyny chwytajac za kabel zasilania.

3. Zasilanie odfaczac przez uchwycenie za wtyczke, nigdy — szar-
piac za kabel.

4. Zawsze przed wyciagnieciem wtyczki wylaczy¢ maszyne
wylacznikiem.

W PRZYPADKU WATPLIWOSCI CO DO BEZPIECZENSTWA

PRACY - ZANIECHAC PRACY NA MASZYNIE!

ZALECENIA DOTYCZACE UZIEMIENIA

Niniejsza maszyna wyposazona jest we wtyczke 3-stykowa, przy
czym trzeci styk stuzy do dotaczenia uziemienia. Kabel zasilajacy
nalezy dotaczac tylko do gniazdka 3-stykowego. Nigdy nie wolno
prébowaé obejsé zabezpieczenia realizowanego przez przewdd
uziemiajacy poprzez usunigcie kotka uziemiajacego. Usunigcie
kotka uziemiajacego niesie zagrozenie wypadkowe oraz powodu-

je utrate gwarancji. ]
NIE WOLNO W ZADEN SPOSOB MODYFIKOWAC

WTYCZKI. w PRZYPADKU JAKIEJKOLWIEK
WATPLIWOSCI NALEZY SKONTAKTOWAC SIE Z KWALI-
FIKOWANYM ELEKTRYKIEM.

DANE TECHNICZNE

ATIIL e 20865 -0101
Luna......ccoooiiiii MDM 250
Maks.srednica wierconego otwortu .......... mm 25

Maks. rozmiar wkonywanego gwintu ....mm 12

Maks. rozmiar frezuwalcowo-czotowego mm 25

Maks. rozmiar frezu czotowego .............. mm 50

Skok pionowy wrzeciona... 70
Wysigg WIZECIONA ....cvvveeiireniiiiienis 230
Maks. odlegtos¢ wrzeciona od stotu........ mm 350
Stozek WIZEeCiona ........cccoveveveuerererieierecrireines MT#3 lub R8
Predko$¢ obrotowa wrzeciona........... obr/min 100-1750 £10 %
Wymiary robocze Stotu........ceeveeeerineeeened mm 550 x 160
Rozmiar rowka teowego .... ....mm 12

Skok poprzeczny stotu.... mm 160

Skok wzdtuzny stotu....... mm 300

Moc wyjsciowa silnika........ccocoeeiveueuennnes W 1000
Wymiary zewnetrzne (DixSzerxWys) ....mm 685 x 560 x 830
Masa (netto/brutto)..........ccceeeereereereereenenen. kg 165/ 198
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Wymiary opakowania (DtxSzerxWys) ..mm 840 x 820 x 1040
ROZPAKOWANIE I PRZYGOTOWANIE DO
UZYTKU

Przed rozpakowaniem nalezy doktadnie sprawdzi¢ stan opakowa-
nia, aby stwierdzi¢, czy nie jest ono uszkodzone, a w przypadku
stwierdzenia uszkodzenia ktére mogtoby wptyna¢ na stan maszy-
ny nalezy natychmiast skontaktowac si¢ z dostawca.

Ostroznie rozpakowaé, sprawdzajgc zgodnosé wyposazenia stan-
dardowego co do rodzaju i iloSci z wykazem zawartoSci przesytki.

CZESCI SKEADOWE MASZYNY
Koétko korbkowe podnoszenia stotu
Podstawa

Koétko korbkowe posuwu poprzecznego
Dzwignia blokady stotu

Stot

Dzwignia blokady wrzeciona
Pokretto posuwu doktadnego
Wyswietlacz glgbokosci

Przycisk wytacznika awaryjnego
Panel przetacznikéw dotykowych
Wyswietlacz predkosci obrotowe;j
Pokrywa ochronna

Skrzynka przektadniowa

Korpus

Pokrywa korpusu

Wytacznik zasilania

Dzwignia blokujaca

Ptyta potaczenia obrotowego

Sruba blokujaca

DZwignia posuwu pionowego
Pokretto sprzegta posuwu doktadnego
Kabel zasilania, z wtyczka

Né6zka regulowana Srubowo

e e Y R
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24 Koétko korbkowe posuwu wzdtuznego

INSTALACJA

OSTRZEZENIE! NIE WOLNO PROBOWAC WLACZAC
MASZYNY PRZED UKONCZENIEM CZYNNOSCI INSTA-
LACYJNYCH, ORAZ PRZEPROWADZENIEM WSZYST-
KICH KONTROLI WSTEPNYCH ZGODNIE Z NINIEJSZA
INSTRUKCJA OBSEUGI.

USTAWIENIE MASZYNY

Maszyna powinna by¢ ustawiona i zamocowana na mocnym,
cigzkim stole warsztatowym o takiej wysokosci, by przy normal-
nej obstudze operator nie musiat si¢ schylaé. Miejsce ustawienia
winno by¢ tak o$wietlone, by operator nie pracowat we wtasnym
cieniu. Usilnie zalecamy, aby maszyn¢ mocno przykrecié Srubami
do stotu z wykorzystaniem gwintowanych otworéw, uzywanych
do wkrecenia nézek. Zapewni to lepsza stabilnoS¢ maszyny, a w
konsekwencji podniesie bezpieczenstwo pracy. W tym celu nalezy
wywierci¢ w blacie stotu cztery przelotowe otwory pod Sruby
M12, w rozstawieniu jak na rysunku ponizej, a nastgpnie przykre-
ci¢ Srubami M12 o odpowiedniej dtugosci, z podktadkami ptaski-
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mi (nie s3 dostarczone).

PRZEZNACZENIE

Niniejsza frezarka malogabarytowa przeznaczona jest zaréwno do
frezowania jak i do wiercenia i gwintowania, w szerokim zakresie
zastosowan. Posiada fadny wyglad zewnetrzny, szeroki zakres
predkoSci oraz jest tatwa w obstudze. Przeznaczona do uzytku
przemystowego, do takich operacji jak frezowanie, wiercenie,
gwintowanie, rozwiercanie, przy czym mozliwe jest frezowanie
zaréwno plaszczyzn, jak i wykonywanie rowkow.

OBSLUGA

1. Przed przystapieniem do uzytkowania maszyny nalezy dokfa-
dnie przeczyta¢ calg instrukcje obstugi, aby zapoznac si¢ z
budowa maszyny, funkcjami poszczegdlnych elementéw steru-
jacych oraz uktadem napgdowym.

2. W maszynie zastosowana jest klawiatura dotykowa (patrz rys.
ponizej), a kroki operacyjne wykonuje si¢ zgodnie z diagramem
przeptywowym.
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Wskazanie predkoSci obrotowej wrzeciona

( € Zasilanie )
: Stop
* —I W przéd
Predkosé
)
¥ || Wt
O O
Start Gw1qtowa
nie

Panel sterowania

8888

1 [
]

L1 =

Wskazanie glgbokosci obrébki

KROKI OPERACYJNE

1. Dotaczy¢ wtyczke kabla zasilajacego do gniazdka. Przestawic
wytacznik zasilania w pozycje ,,I” (w lewo), zaswieci si¢ kon-
trolka zasilania (zielona, z przodu skrzynki przektadniowej
wrzeciona).

2. Zwolni¢ przycisk zatrzymywania awaryjnego przez pokrecenie
jego okragtej gtowki, wySwietlacz predkosci wskazuje ,,0000”.

3. Nacisna¢ klawisz ,.Start” na panelu sterowania: zaswieci si¢
lampka nad klawiszem, a wskaznik predkosSci pokaze ,,0100
FORWARD”. Uwaga: ,,0100” jest najmniejsza wartoscia pred-
kosci obrotowej tej maszyny.

4. Naci$nigcie klawisza ze strzatka w gére ., powoduje zwigks-
zenie predkosci, naci$nigcie klawisza ze strzatka w dot U
powoduje zmniejszenie predkosci.

5. NaciSnigcie klawisza ,,Stop” wstrzymuje ruch obrotowy wrze-
ciona, kolejne nacisnigcie klawisza ,,Start” spowoduje roz-
poczecie ruchu obrotowego wrzeciona z predkoscig nastawiong

*

6. Po naci$nigciu klawisza ,,Tapping” (Gwintowanie) zaswieci si¢
lampka nad klawiszem. Oznacza to, ze maszyna zostala
przelaczona w tryb gwintowania, a klawisze ,,Forward” (W
przdd) i ,,Reverse” (W tyl) sa nieaktywne.

7. Gwintowanie: najwyzsza predkoS¢ w tym trybie wynosi 500
obr/min. Pierwsze naci$nigcie przycisku na koncu dzwigni
wywota obroty ,,w przéd”, a ponowne nacisnigcie tego przycis-
ku zmieni kierunek obrotéw na ,,w tyt”.

8. Funkcja posuwu dokfadnego: za pomoca matego pokretta spr-
zggajacego (A) mozna zdezaktywizowaé dziatanie dzwigni
posuwu (B). Od tej chwili posuw wrzeciona realizuje si¢

pokrettem posuwu doktadnego (C).

9. Wazng zaletg niniejszej frezarki jest mozliwos¢ frezowania pod
katem oraz w pozycji poziomej. (Przed przechyleniem wrzeci-
ennika nalezy poluzowaé Srubg z them gniazdowym, znajdu-
jaca si¢ po prawej stronie, a nastgpnie poluzowaé dwie nakret-
ki.) Do takiego rodzaju pracy potrzebny jest opcjonalny stét.

Patrz ilustracja ponizej.
Uwaga:
Po skonczeniu pracy nalezy przestawi¢ wylacznik zasi-
lania w pozycje ,,0” i wyciggnaé wtyczke z gniazdka sie-
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DIAGRAM PRZEPLYWOWY
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WYKAZ ZAWARTOSCI PRZESYLKI

*

Nr | Opis Tlosé Uwagi
1 Uchwyt wiertarski z chwytem stozkowym i kluczem 1
2 Klucze trzpieniowe 6-katne o rozm.: 3,4,5,6 4
3 Klucze ptaskie dwustronne: 8x10; 14x17; 17x19 3
4 Olejarka 1
5 Nakretki teowe 2
6 Klucze trzpieniowe 6-katne, zestaw 1
7 Klucz do blokady 1
8 Bezpiecznik 1
9 Instrukcja obstugi 1
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CIRCLE DRAWING (110 V)
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PARTS DRAWING (I)

99 7
@ g 18 105'Q®
((;../‘.‘:\ a7 103104 . B 112
& b'é'..\-_.- 102 . P\" . /

138— @\

13736 ‘ /.'
135 128

@ﬁ\/ “NXNM07
S

38 130
132131

42



*

PARTS DRAWING (II)
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MDM 250 part list

No. Part No. Description

1 Taper shank

2 Spindle

3 Under oil seal |

4 32907  Taper bearing

5 Under oil swal Il

6 M5 Nut

7 M3x8  Screw

8 Display fixed bracket
9 Square screw

10 Spindle sleeve

11 Sleeve limit pad

12 8106 Bearing

13 Upper washer |1

14 80106 Bearing

15 Upper washer |

16 M27x1.5 Small round nut

17 Spindle brake sleeve 11
18 Spindle brake sleeve |
19 Deep washer

20 Electron display

21 PC Board

22 Touch panel

23 Emergency stop switch
24 Indicator light

25 M4x16 Screw

26 Switch panel

27 M3x8  Screw

28 3x8 Spring round pin

29 Lock bolt

30 Small handle

31 M3x10 Screw

32 Spindle sleeve orientation shaft
33 Spindle box

34 Left support flange

35 16 Check ring

36 Check spring cover

37 Clockwork spring

38 M4x12 Screw

39 35 Check ring

40 65 Check ring

41 80107  Bearing

42 bearing seat

43 M5x16 Screw

44 Synchronization pulley
45 lock bolt

46 3x18 Taper pin

47 M10x16 Screw

48 M4x6  Screw

49 Cover

50 Block piece

51 Rotate speed display
52 Spindle box cover

53 M6x40 Screw

54 Dustproof cover | for spindle
55 M4x10 Screw

56 Dustproof cover I for spindle
57 Timing belt

58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95
96
97
98
99
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
111
112
113
114

. Part No.

M6x16

3x10

M6x20

M5
M5x25

5x25

M5x20
M4x35

1x6x20

4x12
0.7x4.7x25

M4x10

M6x8

3x10

5x20
10

M10
20

M4x16

M4x10
6x20

M5x16
M5x20

0.7x6x25

Description

Screw

Pin

Washer

Motor timing pulley
Screw

Washer

Nut

Bolt

Motor support plate
Key

Brushless motor
Screw

Screw

Spindle box paneling
Orientation steel sleeve
Rub circle

Compress spring
Vertical slide

Tilted wedge
Adjusting screw
Orientation small gear shaft
Key

Compress spring
Cover board

Screw

Center orientation shaft
Screw

Small gear shaft

Inlay shaft

Small handle assemb
Taper pin

Scutcheon rivet
Indication brand
Adjust screw

Staff guage

Pin

T screw

Washer

Cap nut

Check ring

Tilted gear

Fastness sleeve

Screw

Washer

Guide electricity assembly
Worm support box
Bearing 8101

Worm right support flange
Screw

Cup oil

Screw

Screw

Screw

Right support flange I1
Joy stick

Compress

Handle assembly

No. Part No. Description

115 4 Check ring

116 Big handle seat

117 Small magnetism block
118 3x14 Pin

119 Assistant small handle
120 Worm wheel lock handle
121 lock small shaft

122 8 Steel ball

123 Adjust mat

124 M3x6 Screw

125 Touch fastness fight

126 Guide electricity bar

127 M3x6 Screw

128 Worm

129 Worm adjust mat

130 Worm left support flange
131 Worm handwheel

132 8 Washer

133 M8 Nut
134 M8 Cup nut
135 4x10 Key
136 Mb5x12  Screw

137 Right support flange |
138 6x8 Key

139 Gear shaft

140 Spindle box below cover

141 M4x10 Screw
A MB8x75 Screw

A Handle sleeve
144 M8 Nut

A Handle wheel
146 Dial

147 Inlay circle
148 51101  Bearing

149 Support flange
150 Base

151 Cross wedge
152 Reed

153 8 Washer

154 4x16 Key

155 Rotate shaft
156 Adjust bolt

157 M12 Nut

158 3x20 Taper pin
159 M6x25 Screw
160 M6 Nut

161 Shaft sleeve

162 Taper gear

163 Washer

164 M5x14  Screw

165 Portrait wedge
166 Portrait leadscrew
167 12 Check ring

168 Washer

169 Cross leadscrew nut
170 Cross leadscrew
171 Finger
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No.
172
173
174A
175
176
177
178
179
180
181
182
183
184
185
186
187
188
189
190
191
192
193
194

Part No. Description

Screw M6x6

Screw M6x16
Handwheel

Inlay circle

Taper pin 4x20
Bearing Seat
Saddle

Portrait leadscrew nut
left bearing sleeve
Left support

Left support stop up
Staff guage

Work table

Portrait leadscrew bearing seat
Leadscrew clutch
Handwheel

Washer

Pin 4x28

Screw M6x10
Verticality lead rail
Bolt M10x50

Taper pin 6x40
Washer 10

No. Part No. Description

195
196
197
198
199
200
201
202
203
204
205
206
207
208
209
210
211
212
213
214
215
216
217

Washer

Small round nut M16x1.5
Key 4x20

Side support plate 11
Upper bearing seat
Screw M8x20

Taper pin 6x30
Bearing 80101
Support fight

Side support plate |
Verticality leadscrew nut
Verticality leadscrew
Tube connecter

Tube

Below bearing seat
Taper pin 4x26

Limit sleeve

Set screw M5x8
Taper gear Il

Washer 5

Screw M5x8

Power line

PC Board

No.

218

219

220

221

222

*265
*266
*267
*268
*269
*270
*271
*272
*273
*274
*275
*276
*277
*278

Part No. Description
Power switch
Cover Il
Back cover
Cover |
Screw M4x5
Compress spring
Screw M2x10
Micro switch
Insulation washer
Support plate
Screw M4x8
Magnet block
Block
Screw M4x10
Protect cover
Rotate shaft
Round pin 3x8
Cover
Spacer
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EG-Konformitatsbescheinigung
‘- Lun a EF-forsikring om overensstemmelse

EG-nduetele vastavuse kinnitus

Declaracion de conformidad de la CE

EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus
Déclaration de correspondance a la CE

Fax.nr des Herstellers / Producentens navn, adresse, tlf.nr./faxnr / Tootja nimi, aadress, telefon/ faksi number / Nombre, direccion,
teléfono/fax del fabricante / Valmistajan nimi, osoite, puh./fax-nro. / Dénomination du producteur, adresse, téléphone/fax
LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Beschreibung der Produkte: Zeichen, Typenbezeichung, Serien nr etc. / Beskrivelse af produkter: marke, typebetegnelse, serienr. osv. / Toote
kirjeldus: Tunnusmark, tiitibitdhistus, seerianumber, jne. / Descripcion dl producto: marca, tipo, No de serie, etc. / Tuotteiden kuvaus: Merkki, tyyp-
pimerkinté, sarjanro jne. / Description du produit: marque, désignation du type, Nr. de série, etc.

Luna Mill machine MDM 250 20865-0101

Die Herstellung erfolgt gemiss folgender EG-Richtlinie: / Produktionen har fundet sted i overensstemmelse med folgende EF-direktiv: /
Tootmine on kooskolas jargneva EG direktiiviga: / Fabricacion en conformidad con las siguientes directivas de la CE: / Valmistuksessa on
noudatettu seuraavaa EU-direktiivid / Production est exécutée en conformité avec les directives de la CE suivantes:

2006/42/EC 2006/95/EC 2004/108/EC

Die Herstellung erfolgt gemiiss folgende harmonisierten Standards / Produktionen har fundet sted overensstemmelse med folgende harmonise-
rende standarder: / Tootmisel on jargitud jarnevaid harmoniseerivaid standardeid: / El firmante declara que el producto mencionado es en conformi-
dad con las normas di seguridad. Valmistuksessa on noudatettu seuraavia harmonisoituja standardeja: / Le signataire certifie que le produit indiqué
correspond aux exigences de sécurité nommées.

EN 55014-1:2000/+A1:2001/+A2:2002 EN55014-2:1997/+A1:2001 EN61000-3-2:2000 EN61000-3-3:1995/+A1:2001

Obligatorisher/freiwilliger Test wurde bei dem nachstehenden angemeldeten Organ/unternechmengemacht: / Obligatorisk/frivillig afprevning har
fundet sted hos nedenstaende autorisered organ/virksomhed: / Kohustuslik/vabatahtlik testimine on tehtud jérgnevalt mainitud organi/ettevotte
poolt: / Testes obligatorios / facultativos hechos en la siguiente institucon / empresa registrada: Pakollinen/vapaaehtoinen testaus on suoriettu
seuraavan ilmoitetun laitoksen toimesta: / A A I’instance enregistrée/a ’enterprise le test obligatoire/volontaire est fait:

TUV Rheinland Product Safety GmbH, Notified body No. 0197

Verantwortliche fiir technische Unterlagen; Name und Anschrift: / Ansvarlig for teknisk dokumentation: / Tehnilise dokumentatsiooni eest
vastutaja nimi ja aadress: / Responsable documentacion técnica, nombre y direccion: / Teknisestd dokumentaatiosta vastaa, nimi ja osoite: /
Responsable documentation technique, nom et adresse:

STEFAN LIND, LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Der unterzeichnete versichert, dass die angegebenen Produkte den angegebenen Sicherheits-anforderungen entsprichen. / Undertegnede
forsikrer, at de anforte produkter opfylder de specificerede sikkerhedskrav. / Allakirjutanud kinnitavad, et mainitud tooted tdidavad neiel ettendhtud
turvalisuse noudeid / Fabricagdo em conformidade com os seguintes padrdes harmonizados / Allekirjoit-tanut vakuuttaa, ettd mainitut tuotteet
tayttavat asetetut turvallisuusvaatimukset. / Production est exécutée en conformité avec les standards harmonisés suivants

Dato / Kuupéev / Fecha / Pdivimairid / Date

2011-09-15

Unterschrift / Underskrift / Allkiri / Stellung / Stilling / Ametikoht / Cargo /
Firma / Allekirjoitus / Signature Toimiasema / Poste occupé
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, CEO

STEFANLIND s —mm

Namenverdeutlichung / Navn i klartekst / Nime
selgitus / Trascripcion de la firma / Nimen selven-
nys / Déchiffrement de la signature /
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EC-Declaration of conformity
‘- L AMhoon coppopemong pe v E.E
una Dichiarazione di conformita CE
EK atitikimo deklaracija

EK atbilstibas deklaracija
EG-verklaring van overeenstemming

Manufacturers namn, adress, tel/fax.no / Ovopa,dievbvvon,mi./paé tov katackevaot / Nome, indirizzo, telefono/fax della Ditta
produttrice. / Gamintojo pavadinimas, adresas, telefonas/faksas / Razotaja nosaukums, adrese, talrunis/fakss / Naam, adres, tel./fax van fabrikant
LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Description of products: Mark, type designation, serial no. etc. / [Teptypopr tov Tpotdvtog:papka, tomog, No ogpdg, k.A.w / Descrizione pro-
dotto: marchio, tipo, No. matricola, etc. / Produkto apraSymas: markeé, tipo zenklas, serijos Nr. ir t.t. / Produkta apraksts: marka, tipa apzZim&jums,
serijas Nr. utt. / Beschrijving van producten: merk, typeaanduiding, serienr. enz.

Luna Mill machine MDM 250 20865-0101

Manufacturing is done in accordance with the following EC-directive: / Katackev coppovae pe toug kavoviopovg g E.E: / 11 prodotto
conforme con le seguente Direttive EC: / Pagaminta pagal sekancias EK direktyvas: / IzgatavoSana veikta saskana ar sekojosam EK direktivam: /
Geproduceerd overeenkomstig de volgende EG-richtlijnen

2006/42/EC 2006/95/EC 2004/108/EC

Manufacturing is done in accordance with the following harmonized standards: / O vroypdpov dnidvet 6Tt T0 avapepbiv mTpoidv eivar
cOHPOVA LE TOVG Kavoves acpalretac. / To, sottoscritto certifico che il prodotto conforme con i dichiarati prescrizioni di sicurezza. / Pagaminta
pagal sekancius harmonizuotus standartus: / [zgatavoSana veikta saskana ar sekojoSiem harmonizgtajiem standartiem: / Ondergetekende verklaart
dat de vermelde producten aan de aangegeven veiligheidseisen voldoen

EN 55014-1:2000/+A1:2001/+A2:2002 EN55014-2:1997/+A1:2001 EN61000-3-2:2000 EN61000-3-3:1995/+A1:2001

Compulsory/voluntary test is done by the below mentioned notified body/company: / H vnoypewtikry/efehovtiky| e€étaon dieEdyetar ota
eyyeypoppéva Wwpdpata N entyelproels: / La prova obbligatoria/ volontaria del prodotto ¢ stata effettuata preso 1’ente/ditta registrata: / Sekancioje
iregistruotoje institucijoje/imonéje atliktas privalomas/savanoriskas testas: / Sekojosaja registrétaja institiicija/uznémuma veikts obligatais/
brivpratigais tests: / Een verplichte/vrijwillige test bij onderstaande instantie/onderstaand bedrijf:

TUV Rheinland Product Safety GmbH, Notified body No. 0197

Responsible for technical documentations, name and address: / Yreb0vvog ywo v teyvikn tekunpioon - Ovopa, erdvopo kat dtevbovon: /
Responsabile documentazione tecnica, nome e indirizzo: / Atsakingas uz techning dokumentacija asmuo, pavardé¢ ir adresas: / Atbildigais par tehni-
sko dokumentaciju; vards, uzvards un adrese: / Verantwoordelijk voor technische documentatie, naam en adres:

STEFAN LIND, LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Undersigned assures that the stated products comply with the stated safety requirements. / Katackevr| copoova e to Tomonompéva
npotuna: / Il prodotto conforme con i seguenti Standard unificati / PasiraSytojas patvirtina, kad nurodytas produktas atitinka Siuos saugumo
reikalavimus. / Parakstitdjs apliecina, ka noraditais produkts atbilst min&tajam drosibas prasibam. / Geproduceerd overeenkomstig de volgende
geharmoniseerde normen

Date / Huepounvia / Data / Datum

2011-09-15

Signature / Yroypaot| / Firma / Parasas / Position / [10tta / Functie Mansione /
Paraksts / Handtekening Uzimamos pareigos / lenemamais amats / Positie
e CEO

STEFAN LIND

Clarific. of signature / Avtiypagr g voypaeng /
Lettura della firma / Parao atSifravimas / Paraksta
at8ifrejums / Naam
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EU-deklarasjon om overensstemmelse
‘- L un a Deklaracja zgodnosci UE

Declaracdo de conformidade da CE

Hexnapauus coorserctBus EC

EG-Forsédkran om dverensstimmelse

Produsentens navn, adresse, tlf/fax.nr. / Nazwa producenta, adres, numer telefonu/fax / Razao social, endereco, telefone/ fax do fabricante /
HasBanue, anpec, renedon/dakc npoussogurens / Tillverkarens namn, adress, tel/fax.nr
LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Beskrivelse av produkter: Merke, typebetegnelse, serie nr. etc. / Opis produktu: marka, oznaczenie rodzaju, nr seryjny itd. / Descri¢ao do
produto: marca, tipo, No de série, etc. / Onucanue npoaykra: Mapka, 00o3Hauerue tuna, Ne cepun u 1.1. / Beskrivning av produkter: Mérke,
typbeteckning, serienr etc.

Luna Mill machine MDM 250 20865-0101

Produksjonen har skedd i overensstemmelse med folgende EUdirektiv: / Wykonano zgodnie z nastgpujacymi dyrektywami UE / Fabricagdo em
conformidade com as seguintes diretivas da CE: / M3roroBieno B coorBeTcTBUM cO cienytonmmu aupexrusamu / Tillverkning har skett i enlighet
med foljande EG-direktiv:

2006/42/EC 2006/95/EC 2004/108/EC

Produksjonen har skedd i overens-stemmelse med harmoniserende standarder: / Wykonano zgodnie z nastgpujacymi harmonizowanymi
standardami: / O assinante declara que o produto mencionado esta em conformidade com as normas de seguranga. / VI3roToBieHO B COOTBETCTBUH
CO cIenyromumMe rapMonusupoBantbivMe ctanaapramu: / Tillverkning har skett i enlighet med foljande harmoniserade standarder:

EN 55014-1:2000/+A1:2001/+A2:2002 EN55014-2:1997/+A1:2001 EN61000-3-2:2000 EN61000-3-3:1995/+A1:2001

Obligatorisk/frivillig test er gjort hos nedenforstaende oppgitte organ/foretak: / W nastgpujacej zarejestrowanej instytucji/przedsigbiorstwie
zostato przeprowadzone obowigzkowe/nieprzymusowe testowanie: / Testes obligatorios / facultativos hechos en la siguiente institucon / empresa
registrada: / B cinenyromem 3aperucTpupOBaHHOM OpraHe / Ha IPENPHATHN IPOU3BEICH 00s13aTeIbHbIN / 100poBobHEI TecT: / Obligatorisk/fri-
villig test har gjorts hos nedanstdende anmilt organ/foretag:

TUV Rheinland Product Safety GmbH, Notified body No. 0197

Ansvarlig for teknisk dokumentasjon, navn og adresse: / Responsavel documentacdo técnica, nome e enderego: / Osoba odpowiedzialna za
dokumentacjg technicznag, imig, nazwisko i adres: / OTBeTCTBEHHOE 3a TEXHUUECKYIO JOKYMEHTALMIO JIULO, (), Mums 1 axpec: / Ansvarig for tek-
nisk dokumentation, namn och adress:

STEFAN LIND, LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Undertegnede forsikrer at oppgitte produkter oppfyller oppgitte sikkerhetskrav. / Podpisujacy poswiadcza, ze wskazany produkt jest zgodny
z wymienionymi wymogami bezpieczenstwa. / Fabricagdo em conformidade com os seguintes padrdes harmonizados / [loanuceiBatoruii 3aBepsier,
YTO yKa3aHHBIN MPOAYKT COOTBETCTBYET YIIOMSIHYThIM TpeOoBaHusiM OezonacHocth. / Undertecknad forsakrar att angivna produkter uppfyller
angivna sékerhetskrav.

Dato / Data / Yucno / Datum

2011-09-15

Signature / Podpis / Assinatura / Position / Zajmowane stanowisko / Cargo /
TToamuce / Underskrift 3anumaemas 10JKHOCTB / Befattning
‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ CEO e
STEFAN LIND

Nimen selvennys / Odszyfrowanie podpisu / Transcrigdo da
assinatura / Pacimgposka noamucu / Namnfortydligande
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EA Lille freesemaskine

3 Vaike freespink

I Pora- ja jyrsinkone

= Small mill machine

Mazos frezavimo stalks
Maza frézmasina

™ Liten bore- og fresemaskin
Frezarka matogabarytowa
E3 Liten borr- och frAsmaskin





